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Streszczenie: Na sprawne zarzadzanie bezpieczenstwem pracy wplyw ma umiejgtne
stosowanie wymagan zawartych w odpowiednich przepisach prawa. W artykule analizie
poddano obszary zwiazane z bezpieczenstwem uzytkowania maszyn przez pracownikow.
Zaproponowano przyktadowe rozwigzania umozliwiajagce dostosowanie maszyn do
wymagan ustawodawcy, przyczyniajace si¢ do poprawy warunkéw  pracy
w przedsigbiorstwach. Jako narzedzie wspomagajace proces zarzadzania bezpieczenstwem
uzytkowania maszyn i poprawe warunkéw pracy zaproponowano metode listy kontrolne;j,
ktorej calosciowa analiza umozliwia¢é moze uzyskanie odpowiedzi na pytania, jakie
dziatania podj¢to lub nalezaloby podjaé, aby stworzyé warunki pracy bezpieczne dla
kazdego z pracownikow.

Stowa Kkluczowe: zarzadzanie bezpieczenstwem, maszyna, bezpieczenstwo uzytkowania
maszyny.

1. Wstep

Od dawna rosnie na S$wiecie zainteresowanie problemami bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia pracownikow. Coraz czgéciej pracodawcy zdaja sobie sprawe ze
znaczenia wlasciwych tzn. bezpiecznych i ergonomicznych warunkow pracy. Od wielu lat
decydujacy wplyw na zarzadzanie bezpieczenstwem i higieng pracy w przedsi¢biorstwach
majg przepisy prawa. Nie ograniczajg si¢ one do okreSlenia wymagan minimalnych
odnoszacych si¢ do jakosci Srodowiska pracy, ale ustalajg rowniez, jakie dzialania sg
niezbedne dla zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikow. W Polsce,
podobnie jak w krajach Wspdlnoty Europejskiej, do wymaganych prawem dziatan nalezy:
ocena ryzyka zawodowego, informowanie i szkolenie pracownikoéw w zakresie bhp,
monitorowanie §rodowiska pracy i sporzadzanie odpowiednich zapisow, a takze
zapewnienie wspotudzialu pracownikow w dziataniach zwigzanych z bezpieczenstwem
i ochrong zdrowia.

Zarzadzanie bezpieczenstwem oznacza dzialania organizacyjne i decyzyjne polegajace
na statym analizowaniu jakosci procesu pracy, kontroli bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
podejmowaniu dzialan organizacyjno-ekonomicznych, prawnych i technicznych dla
zapewnienia skutecznej ochrony zycia i zdrowia pracownikow w ramach funkcji
kierowania.

Wedlug Dawida Petersona ,,niebezpieczne czynno$ci, niebezpieczne warunki oraz
wypadki to zjawiska, zdarzenia, ktoére sg przejawem zakldocen w systemie zarzgdzania.
Pragnac je wyeliminowac, nalezy przesledzi¢ przyczyny mogace doprowadzi¢ do tych
sytuacji. W analizie przyczyn sprawczych musza wzig¢ udzial takze sami pracownicy,
wykonawcy czynnos$ci produkcyjnych. Analiza taktyczna realizacji zadan musi obejmowac
niebezpieczne czynnosci, niebezpieczne warunki oraz analizg strat.”
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Zarzadzanie bezpieczenstwem 1 higieng pracy odgrywa ogromng rol¢ w zarzadzaniu
przedsigbiorstwem. Licza si¢ zarowno wzgledy ekonomiczne (wzrost wydajnosci pracy),
jak i spoteczne (satysfakcja zatrudnionych pracownikow). Praca bezpieczna (niski poziom
wypadkoéw) przyczynia si¢ do wzrostu zyskow w przedsigbiorstwie 1 jego
konkurencyjnosci.  Istotnym celem zarzadzania bezpieczenstwem pracy jest
minimalizowanie liczby wypadkoéw, niedopuszczanie do ich zaistnienia poprzez
wyszukiwanie niebezpiecznych miejsc w przedsigbiorstwie i ich likwidowanie.
Bezpieczenstwo i higiena pracy to ogdét norm prawnych oraz $rodkow badawczych,
organizacyjnych, technicznych majacych na celu stworzenie pracownikowi takich
warunkéw pracy, aby jego zdrowie i zycie nie bylo narazone na zagrozenia wystepujace
w $rodowisku pracy.

Wspoélczesne przedsigbiorstwa powinny uwzglednia¢é w swojej strategii dzialania na
rzecz bezpieczenstwa 1 higieny pracy. W niniejszym opracowaniu przedstawiono
przyktadowa metod¢ okreslania minimalnych wymagan bezpieczenstwa uzytkowania
maszyn uwzgledniajacej wymagania prawne, ktéora moze by¢ skutecznym narzgdziem
w zarzadzaniu bezpieczenstwem w zakladzie przemystowym.

2. Wymagania przepiséw prawa

Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia pracownikow w §rodowisku pracy sa od wielu lat
przedmiotem polskich uregulowan prawnych. Pierwszymi aktami normatywnymi w tej
dziedzinie byly rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 sierpnia 1927 r.
o zapobieganiu chorobom zawodowym i ich zwalczaniu [1] oraz rozporzadzenie z dnia
16 marca 1928 r. o bezpieczenstwie i higienie pracy [2]. Przepisy te ulegly zasadniczej
zmianie przez wprowadzenie 30 marca 1965 r. ustawy o bezpieczenstwie i higienie pracy
[3]. Jednak najistotniejsze zmiany dokonane zostaly w 1974 r. ogloszeniem ustawy z dnia
26.06.1974 r. — Kodeks pracy (data obowigzywania od 01.01.1975 r.) [4], a nastgpnie
w 1996 r. nowelizacja dzialu X kodeksu pracy, dotyczacego bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Przyjety w Polsce ustr6j prawny naklada na panstwo odpowiedzialnos¢ za zycie
i zdrowie swoich obywateli. W zakres tego obowiazku wiaczono roéwniez zapewnienie
bezpiecznych 1 higienicznych warunkéw pracy. Podstawowym aktem prawnym z tego
zakresu jest Konstytucja RP z 2 kwietnia 1997r. — art. 24, 66 1 68. Art. 66 Konstytucji RP
brzmi: , Kazdy ma prawo do bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy. Sposob
realizacji tego prawa okresla ustawa”, ktorg jest Kodeks Pracy, a w szczegblnosci dziat X
»Bezpieczenstwo i higiena pracy”. W dziale tym ujeto:

- podstawowe obowiazki pracodawcy,

- prawa i obowigzki pracownika,

- obiekty budowlane i pomieszczenia pracy,

- maszyny i inne urzadzenia techniczne,

- czynniki oraz procesy pracy stwarzajace szczegolne zagrozenie dla zdrowia lub

zycia,

- profilaktyczna ochrong zdrowia,

- wypadki przy pracy i choroby zawodowe,

- szkolenia,

- $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze,

- shuzbe bezpieczenstwa i higieny pracy,
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- konsultacje w zakresie bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz komisje

bezpieczenstwa i higieny pracy,

- obowigzki organow sprawujacych nadzor nad przedsigbiorstwami lub innymi

jednostkami organizacyjnymi panstwowymi albo samorzadowymi,

- przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczace wykonywania prac

w réznych galeziach pracy.

Zgodnie z Kodeksem Pracy maszyny i inne urzadzenia techniczne powinny by¢
utrzymywane przez pracodawce w takim stanie, aby zabezpieczy¢ pracownika przed
urazami, dzialaniem niebezpiecznych czynnikow chemicznych, porazeniem pradem
elektrycznym, nadmiernym hatasem, dziataniem drgan mechanicznych, promieniowaniem
oraz szkodliwym i niebezpiecznym dzialaniem czynnikéw $rodowiska pracy. Stosowane
maszyny, urzadzenia techniczne powinny rowniez uwzglednia¢ zasady ergonomii [4].
W celu spehlienia tych wymagan oraz w ramach harmonizowania prawa unijnego
z prawem krajowym implementowano do prawa polskiego szereg dyrektyw UE, m.in.
89/391/EWG o wprowadzeniu $rodkéw w celu zwigkszenia bezpieczenstwa i poprawy
zdrowia pracownikow podczas pracy [5], 2009/104/WE dotyczacej minimalnych wymagan
w dziedzinie bhp zwigzanego z uzytkowaniem sprzgtu roboczego przez pracownikow
podczas pracy [6], 2006/42/WE w sprawie maszyn [7]. Na rys. 1 schematycznie
przedstawiono maszyne.

Reczne elementy
sterowania (elemeanty
sterownicze)

Sygnalizowanie,
infarmaowanie,
astrzegani=

Urzgdzenia sterujgce

SYSTEM ‘L
STERO- Gromadzenie danych
WA RNIA araz logiczne lub analogowe
przetwarzanie danych
Czujniki ¥ ¥
Urzadzenia ochronne Elementy sterowania mocs
- (styczniki, zawary,
regulatory predkosci ...}
O stamy
.. Elementy napedu maszyny
CZESC (silmiki, cylindry}
ROBOCZA
WY KO-
MNAW CZA
Elementy przenoszenia mocy
Czesci robocze

Interfels operator-maszyna

Rys. 1. Schematyczne przedstawienie maszyny
Procedura zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania maszyn jest bardzo podobna do

procedury oceny ryzyka zawodowego (zapewnienia bezpieczenstwa wykonywania pracy)
i obejmuje:
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- okreslenie  ograniczen  maszyny oraz jej  uzytkowanie  zgodnie
Z przeznaczeniem,

- identyfikacje zagrozen,

- oszacowanie ryzyka dla kazdego zidentyfikowanego zagrozenia,

- ocen¢ ryzyka oraz podjecie decyzji o konieczno$ci/mozliwosci jego zmniejszenia,

- eliminacj¢ zagrozenia lub zmniejszenie ryzyka przez zastosowanie S$Srodkow

ochronnych.

Maszyny nowe powinny spelnia¢ tzw. wymagania zasadnicze. Wymagania zasadnicze
dla maszyn okreslone zostaly w dyrektywie 2006/42/WE [7], ktorej tre§¢ do prawodawstwa
polskiego przeniesiona zostala rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn [8]. Obowiagzek takiej
konstrukcji maszyny, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i ochron¢ zdrowia uzytkownika
spoczywa na producencie maszyny, natomiast wszelkiego rodzaju zmiany konstrukcyjne
powoduja przeniesienie odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo maszyny z producenta na
podmiot, ktory dokonat tych zmian [8].

Zapewnienie bezpieczenstwa uzytkowania maszyn podczas ich eksploatacji spoczywa
w pelni na pracodawcy — wymagania bezpieczenstwa zostaty zapisane w Kodeksie pracy
[4] oraz szeregu rozporzadzen, z ktérych najwazniejszym jest rozporzadzenie MPiPS
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy [9]. Poniewaz kazda
maszyna, urzadzenie, zuzywaja si¢ podczas jej eksploatacji, w zwigzku z tym nalezy
dokonywaé¢ odpowiednich przegladow. Czesto§¢ oraz zakres przegladow sprawnosci
technicznej maszyny zwykle sa zapisane w dokumentacji techniczno-ruchowej.
Zapewnienie bezpieczenstwa ich uzytkowania spoczywa na pracodawcy, ktory powinien
przynajmniej raz w roku otrzymywac od pracownika stuzby bhp sprawozdanie o poziomie
bezpieczenstwa  uzytkowania  przez  pracownikow  maszyn  eksploatowanych
w przedsigbiorstwie [10]. Aby pracownik stuzby bhp mogt si¢ wywiaza¢ z tego zadania,
a pracodawca z obowigzku zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy
nalezy skorzysta¢ z wytycznych zawartych w rozporzadzeniu MPiPS w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy [9], rozporzadzeniu MG w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
przez pracownikow podczas pracy [11] oraz norm z zakresu bezpieczenstwa maszyn.

Rozporzadzenie MPiPS w sprawie ogélnych przepisow bhp [9] rozdzial 3, dziat
czwarty okresla wymagania dla wszystkich maszyn bez wzgledu na dat¢ ich wprowadzenia
do obrotu, czy dat¢ produkcji. Ustawodawca okresla, ze maszyny i inne urzadzenia
techniczne powinny spelniaé wymagania bhp przez caly okres swojego uzytkowania,
a takze wskazuje obszary techniczne uwzglednione w rozporzadzeniu dotyczacym
wymagan minimalnych dla maszyn [9, 12].

Wszystkie eksploatowane maszyny w zakladach produkcyjnych, realizujace procesy
pracy przed 1 maja 2004 powinny spelnia¢ wymagania minimalne, gdyz termin ich
dostosowania uptynat z dniem 1 stycznia 2006 r. Aspekty techniczne, jakie powinny zostac¢
uwzglednione przy dostosowaniu maszyny do wymagan minimalnych okresla
rozporzadzenie [11], a obejmuje ono:

- elementy sterownicze — umozliwiajgce zataczanie i wylgczanie, elementy te

powinny by¢ widoczne i mozliwe do zidentyfikowania oraz oznakowane zgodnie
z PN. Aktualng norma w tym zakresie jest PN-EN 61310-2:2010 Bezpieczenstwo
maszyn — Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie — Cze¢$¢ 2: Wymagania
dotyczace oznaczania [14],
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widocznos¢ stref niebezpiecznych — zapewnienie widocznosci z miejsca
dogodnego dla operatora,

uktad sterowania maszyny - uktad powinien by¢ dobrany z uwzglednieniem
mozliwych do zaistnienia uszkodzen, defektéw, ograniczen, jakie mozna
przewidzie¢ w planowanych warunkach pracy. Pomocna w tym obszarze norma:
PN-EN 13849-1:2008/AC:2009. Bezpieczenstwo maszyn — Elementy systemow
sterowania zwigzane z bezpieczenstwem — Czes$¢ 1: Ogolne zasady projektowania
[15],

uruchamianie maszyny — powinno by¢ mozliwe tylko poprzez celowe zadzialanie
na przeznaczony do tego celu uktad sterowania,

zatrzymywanie normalne i awaryjne maszyny — dotyczy wyposazenia stanowiska
pracy w elementy sterownicze umozliwiajace jej normalne 1 awaryjne
zatrzymywanie,

ochrong przed zagrozeniami: emisjg gazu, oparow, pylow, ptynow oraz wyrzutem
przedmiotow oraz przed zagrozeniami  zwigzanymi z oderwaniem lub
rozpadnigciem czg$ci maszyn,

stateczno$¢ maszyny — mocowanie wlasciwymi zaczepami, urzgdzeniami w celu
zapewnienia statecznosci, np.: §rubami rozporowymi,

ochrone przed ruchomymi elementami cze$ci maszyn — dobér oston lub urzadzen
ochronnych. Aktualng norma dotyczaca projektowania i budowy oston stalych
i ruchomych jest PN-EN 953+A1:2009. Bezpieczenstwo maszyn — Ostony —
Ogoélne wymagania dotyczace projektowania 1 budowy oston stalych
i ruchomych [16],

oswietlanie miejsca i stanowiska pracy i/lub konserwacji maszyny — spelnienie
wymagan odpowiednio do wykonywanych czynnosci,

ochrona przed oparzeniem czy odmrozeniem,

dobdr znakéw i sygnatdéw bezpieczenstwa - aktualng norma w tym zakresie jest
PN-EN 61310-1:2009. Bezpieczenstwo maszyn — wskazywanie, oznaczanie
i sterowanie — Czg$¢ 1: Wymagania dotyczace sygnaldow wizualnych,
akustycznych i dotykowych [17],

uzytkowanie maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem,

bezpieczenstwo zwigzane z konserwacja maszyny,

odlaczanie maszyny od zrédta zasilania,

bezpieczny dostep do roznych miejsc w zwigzku z uzytkowaniem maszyny,
ochrona przed pozarem, wybuchem, pradem elektrycznym.

Analiza obszarow zwiagzanych z bezpieczenstwem pracy maszyny w oparciu 0 wymogi
rozporzadzenia MPiPS [10] oraz MG [11] oraz normy pozwala na przeprowadzenie oceny
stopnia spelnienia przez maszyn¢ wymagan bezpieczenstwa ich uzytkowania przez
pracownikow.

3. Wymagania ustawodawcy elementem bezpieczenstwa uzytkowania maszyn

Pracodawcy wykorzystujacy w procesach pracy maszyny, sprzg¢t roboczy powinni
zapewni¢ pracownikom bezpieczne 1 higieniczne warunki pracy, a wigc dostosowaé
maszyny, sprzet roboczy do wymagan okreslonych w przepisach prawa. Stopien spelnienia
wymagan minimalnych, w ocenie Panstwowej Inspekcji Pracy opierajg si¢ na [13]:

wykazie maszyn i sprzgtu roboczego, ktory jest uzytkowany przez pracownikdéw
podczas pracy. Etap ten obejmuje proces inwentaryzacji umozliwiajacy
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identyfikacj¢ nazwy sprzgtu roboczego, jego typ, rok produkcji oraz wskazanie
obszaru uzytkowania,

- przeprowadzeniu przegladu stanu technicznego stosowanych maszyn, narze¢dzi
i urzadzen oraz okresleniu koniecznos$ci przeprowadzenia zmian,

- opracowaniu planu dziatan dostosowawczych z ustaleniem zakresu zmian, terminu
przeprowadzenia zmian, kosztow oraz doboru os6b odpowiedzialnych za
przeprowadzenie dziatan dostosowawczych,

- przeprowadzeniu dziatan dostosowawczych do wymagan minimalnych zgodnych
z wymaganiami ustawodawcy, badz wycofanie maszyny z uzytkowania,

- poinformowaniu wlasciwego inspektora pracy o liczbie maszyn dostosowanych do
wymagan minimalnych oraz wycofanych z uzytkowania przez przedsigbiorstwo.

W celu okreslenia stopnia spelnienia przez maszyn¢ wymagan minimalnych nalezy

przeanalizowaé obszary bezpieczenstwa, okreslone we wihasciwych przepisach prawnych.
Metoda, umozliwiajacg okreslenie, w jakim stopniu maszyna pelnia wymagania minimalne
moze by¢ odpowiednio skonstruowana lista kontrolna. Moze ona mie¢ charakter ogdlny
dotyczacy spelnienia wymagan bhp oraz bardziej szczegdtowy, dotyczacy konkretnego
obszaru, poddawanego analizie. W niniejszym opracowaniu zaproponowano rodzaj listy
kontrolnej, przedstawionej w formie tablicy (tab. 1), w ktorej gtdéwnym elementem sa
obszary bezpieczenstwa uzytkowania maszyny wymagane przepisami prawa [4, 10, 11].
W kolumnie ,,wymoég prawny” opréocz wymagan ujetych w artykutach jednego z ww.
wymogéw  prawnych podano punkt odpowiedniej PN. Tablice poszerzono
o przyktadowe dzialania, jakie nalezaloby podja¢ w celu dostosowania maszyny do
wymagan minimalnych.

Tab. 1. Obszary bezpieczenstwa uzytkowania maszyn w $wietle aktualnych przepiséw
prawa

Analiza obszaréw bezpieczenstwa — wymagania minimalne
Analizowany obszar | Wymog prawny Przyktadowe dziatania dostosowawcze
i normy PN

Zastosowanie wlasciwych barw elementow
sterowniczych okreslajacych ich

Elementy art. 9.1-2 [11] przeznaczenie: zielona — uruchamianie,
sterownicze i ich art. 52.3 [10] czerwona — zatrzymywanie, przycisk w
usytuowanie pkt. 4 [18] ksztalcie grzybka (czerwony grzybek) na

76ltym tle — zatrzymywanie awaryjne.
Umieszczenie elementdow sterowniczych w
ostonie — przyciski zaglebione w kotnierzach.
Oznaczenia elementéw sterowniczych powinny
by¢ trwale i czytelne.
Umiejscowienie pulpitu sterowniczego
Widocznos¢ stref art. 10.1 [11] | w takim miejscu, aby operator maszyny miat
niebezpiecznych mozliwo$¢ obserwacji, czy nikt nie znajduje si¢
w strefie niebezpieczne;.
Wiasciwy dobor kategorii bezpieczenstwa

Uktady sterowania art. 11 [11] w oparciu o PN-EN 13849-1:2008/AC:2009,
maszyna w celu wykluczenie niebezpiecznego dziatania
maszyny.
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Tab. 1. — ciag dalszy

Analiza obszarow bezpieczenstwa — wymagania minimalne

Uruchamianie
maszyn

art. 12.1 [11]
art. 53 [10]

Zastosowanie uktadu sterowania takiej
konstrukeji, ktory zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu maszyny.

Ochrona przed
emisja, wyrzutem
substancji,
materiatow lub
przedmiotow

art. 14.2 - 3[11]
art. 34 [10]
pkt. 5.1.3-4 [16]

Wtasciwe dobranie zabezpieczen, izolacji,
mocowan narzgdzi i przedmiotdw obrabianych.
Zastosowanie oston, obudow, ekranow.

Stateczno$¢ maszyn

art. 15.1 [11]

Stosowanie wlasciwie dobranych $§rub, kotew,
uchwytow zapewniajacych przytwierdzenie
maszyny do podloza.

Oderwanie lub
rozpadnigcie si¢
czesci maszyn

art. 15.2 [11]

Dobdr czgsci wykonanych z materiatow
zapewniajacych wymagane wlasciwosci:
wytrzymato$ciowe, korozyjne, Scierne itp.
Zastosowanie oston, ekrandéw, obudow
0 wymaganej wytrzymalosci.

Elementy ruchome

art. 153 [11]

Dobdr oston, urzadzen ochronnych
zabezpieczajacych pracownika przed

W procesie pracy art. 55.1 [10] kontaktem z ruchomymi elementami maszyn,
urzadzen.
Ostony i urzadzenia art. 15.4 [11] Dobor konstrukeji oston zapobiegajacych

ochronne
oraz dobor ich typu

art. 55.3, 56 [10]
pkt. 5,6,7 [16]

skutkom uderzenia cze$ci maszyn,
przedmiotoéw, potamanych narzedzi,
wyrzucanych statych lub ptynnych materiatow.
Konstrukcja oston powinna by¢ stabilna,
odporna na odksztatcenia, bez ostrych,
wystajacych krawedzi i narozy. Usytuowanie
oston powinno uwzglednia¢ bezpieczne
odlegtosci. Nalezy uwzgledni¢ odpowiedni
rodzaj ostony: oslona stata, ruchoma, sterujaca,
blokujaca z urzadzeniem ryglujacym.

Oswietlenie miejsc
i stanowisk pracy

art. 16.1 [11]
art. 26 [10]

Wtasciwe o$wietlenie zalezne od rodzaju
i miejsca wykonywania prac - mozliwo$¢é
zastosowania o§wietlenia miejscowego.

Konserwacja
maszyn

art. 17.1 [11]
art. 60.1,61.1 [10]

Prace konserwacyjne maszyny powinny by¢
wykonywa podczas jej postoju, w przypadku,
gdy jest to niemozliwe zastosowac
odpowiednie urzadzenia sterujace.

Odlaczanie maszyn
od zrodet zasilania

art. 18.1.1 [11]
art. 53 [10]

Wiasciwy dobor §rodkoéw do odiaczania zrodet
energii, urzagdzen odcinajacych dopltyw
medidw oraz wlasciwe ich znakowanie.
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Tab. 1. — ciag dalszy

Analiza obszarow bezpieczenstwa — wymagania minimalne

Whasciwy dobor sygnalizacji $wietlnej lub/i

z przeznaczeniem

Sygnalizacja art. 16.3 [11] akustycznej. Stosowaé wlasciwie sygnaty
ostrzegawcza $wietlne i akustyczne. Wtasciwy dobor barw
sygnalow §wietlnych.
Uzytkowanie Uzytkowanie maszyny zgodne z zaleceniami
zgodnie art. 16.4 [11] okreslonymi w instrukcji uzytkowania.

Stosowanie wlasciwego oznakowania

Znaki i art. 18.1.2 [11] (piktogramy, napisy, znaki nakazu, zakazu,
oznakowania art. 55.2 [10] ostrzegawcze), znakow bezpieczenstwa (w
bezpieczenstwa pkt. 4.3.2;4.3.4 miejscach, w ktoérych wystepuja zagrozenia.
[14]

Powierzchnie pracy, komunikacyjne nie

Dostep, art. 18.2 [11] sliskie, stabilne (maty antyposlizgowe).

powierzchnia miejsc | art. 45.1,47.113 Stosowanie odpowiednich urzadzen w
uzytkowania [10] przypadku prac wykonywanych na réznych

poziomach.

Pozar, wybuch,
porazenie pradem

art. 19[11]
art. 10.2 [10]

Wtasciwy dobdr instalacji elektrycznej.
Wyposazenie stanowisk pracy w srodki
ochrony przeciwpozarowe;j.

4. Dzialania dostosowawcze maszyn do wymagan minimalnych

Maszyny uzytkowane przez pracownikéw powinny by¢ poddawane okresowej kontroli
pozwalajacej pracodawcy na okreslenie, czy spelnione sa wymagania odno$nie
bezpieczenstwa ich uzytkowania przez pracownikow. Szczegodlnej kontroli, a takze ocenie
ryzyka, powinny by¢ poddane maszyny w przypadku wykonywania zmian w ich
konstrukceji, lokalizacji itp., wydhuzonego jej postoju czy tez wystgpowania czestych
wypadkoéw przy pracy. Podstawa, do ktorej nalezy odnie$¢ si¢ w ww. sytuacjach sg
wymagania minimalne bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
przez pracownikow podczas pracy [11].

Narzedziem umozliwiajacym okreSlenie stopnia spelnienia wymagan minimalnych
moze by¢ szczegdtowa lista kontrolna, dotyczaca konkretnej maszyny. W niniejszym
opracowaniu zaproponowano formularz takiej listy kontrolnej, pt.: ,Karta spetnienia
minimalnych wymagan bezpieczenstwa uzytkowania maszyny”. Wzor takiej karty
przedstawiono w tab. 2. Karta taka powinna zawiera¢ informacje dotyczace samej maszyny
oraz jej lokalizacji.

Pracodawcy nie maja obowigzku sporzadzania dokumentacji potwierdzajacej
dostosowanie maszyny do wymagan minimalnych, ale karta ta moze uwzgledniaé
informacje dotyczace obszardw, na ktére nalezy zwracal szczeg6lng uwage, a takze
zawiera¢ informacje, jakie dziatania podjeto, by spelni¢ wymagania przepisow prawa. Tym
samym karta taka moze by¢ bardzo pomocnym narzedziem przy ocenie bezpieczenstwa jej
uzytkowania przez pracownikéw podczas pracy. W takiej karcie, aby spetnita swoja role,
nalezy uwzgledni¢ nie tylko ogdlne wymagania bezpieczenstwa [4, 9, 11], ale takze
wymagania dotyczace konkretnych instalacji czy urzadzen, np.: wozkow widtowych,
urzadzen energetycznych [19, 20] oraz maszyn podlegajacych Urzedowi Dozoru

1104



Technicznego, np. dzwignikow [21, 22]. Nalezy rowniez wzia¢ pod uwage srodowisko
pracy ,,wytwarzane” przez maszyne, czyli st¢zenia i natgzenia czynnikow szkodliwych
w $srodowisku pracy [23].

Tab. 2. Karta spetnienia minimalnych wymagan bezpieczenstwa uzytkowania maszyny

KARTA SPEENIENIA MINIMALNYCH WYMAGAN BEZPIECZENSTWA

UZYTKOWANIA MASZYNY
Nazwa maszyny: Lokalizacja maszyny: Czas pracy maszyny:
Podstawa prawna i normy:
Lp. Pytanie Podstawa prawna Norma Spetnieni wymagan

(tak, nie, uwagi)

Obszar poddawany analizie

Ocena spetnienia minimalnych wymagan bezpieczenstwa uzytkowania maszyny:

Uwagi i zalecenia:

Data przeprowadzonej analizy: Zalecana data ponownej kontroli:

Dziatania dostosowawcze podjete przez pracodawcoOw moga byé, dziataniami
jednokrotnymi lub wielokrotnymi, uzaleznionymi od trwatosci zastosowanych zmian,
warunkéw pracy maszyny, czy tez wymagan przepisow prawa. Kontrola spelnienia
wymagan bezpieczenstwa uzytkowania maszyny przez pracownikdw podczas pracy
powinna by¢ przeprowadzana cyklicznie — przynajmniej raz w ciagu roku, o ile w czasie
tego okresu nie nastapity zadne zmiany (lokalizacji, konstrukcji, mediow itp.).

Zgodnie z rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 2 wrze$nia 1997 r. w sprawie
stuzby bhp, pracownicy stuzby powinni, co najmniej raz w roku przeprowadzaé¢ analizg
stanu bhp oraz przedstawia¢ propozycje przedsigwzig¢ technicznych i organizacyjnych
majacych na celu zapobieganie zagrozeniom dla zycia i zdrowia pracownikow oraz
poprawg warunkow pracy [10]. Najlepiej byloby, gdyby ocen¢ bezpieczenstwa
uzytkowania maszyny przeprowadzano jednocze$nie z aktualizacja oceny ryzyka
zawodowego na tym stanowisku.
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Obszary bezpieczenstwa uwzglednione w karcie dostosowania maszyny do wymagan
minimalnych uzupelnione o wymagania dotyczace wymagan bhp dla stanowisk pracy moga
stanowi¢ dokument potwierdzajacy sporzadzenie okresowej analizy stanu bhp, a takze
propozycje rozwigzan organizacyjnych czy technicznych.

5. Podsumowanie

W zaktadach produkcyjnych pracodawcy zostali zobowigzani do dostosowania maszyn
do wymagan minimalnych, badz tez stosowania maszyn spelniajacych wymagania
zasadnicze. Odpowiednie zarzadzanie bezpieczenstwem warunkow pracy, wyposazenie
stanowisk pracy w sprawne narzg¢dzie, urzadzenia poprawia jako§¢ pracy, a takze
przyczynia si¢ do ograniczania wypadkow przy pracy. W celu zapewnienia trwatego
bezpieczenstwa w dziataniu maszyny nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby $rodki
bezpieczenstwa pozwalaly na jej tatwe uzytkowanie i nie przeszkadzaty w uzytkowaniu
zgodnym z przeznaczeniem. W przeciwnym wypadku bedzie dochodzi¢ do obchodzenia
srodkow bezpieczenstwa przez pracownika w celu uzyskania maksymalnej uzytecznosci
maszyny.

Okresowy przeglad warunkéw pracy, stanu technicznego maszyn moze by¢ dobrym
przyktadem angazowania si¢ najwyzszego kierownictwa w dziatania na rzecz poprawy
stanu warunkoéw pracy. Przyktad idzie z gory, dlatego tez pracownicy powinni dostrzegaé
to zaangazowanie a takze mie¢ mozliwo$¢ zglaszania wlasnych uwag, majacych na celu
poprawg warunkoéw pracy.

Zaproponowana karta okre$lajaca spelnienie minimalnych wymagan bezpieczenstwa
uzytkowania maszyny, moze sta¢ si¢ narzedziem umozliwiajacym identyfikacje
wystepujacych niezgodnosci, zagrozen na danym stanowisku pracy i stawaé si¢ czynnikiem
wskazujacym obszary wymagajace dziatan korekcyjnych.
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