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Streszczenie: W artykule zaprezentowano ewolucje produktu przeznaczonego do pracy w
rozmaitych warunkach uzytkowania. Rozwodj wyrobu zaprezentowano na przyktadzie
karabinka maszynowego zaprojektowanego przez Michaita Katasznikowa serii AK, ktory
powstal w oparciu o typowe wymagania pola bitwy. W artykule zaprezentowano przekroj
modeli produkowanych od roku 1946 do chwili obecnej. Przedstawiono takze modele
bazujace na rozwigzaniach stosowanych w karabinku AK.
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Wstep

,»Przez produkt rozumie si¢ to wszystko, co mozna zaoferowa¢ nabywcom do
konsumpcji, uzytkowania lub dalszego przerobu. Oprocz rzeczy fizycznych do produktow
zalicza si¢ rowniez wszelkiego rodzaju ushugi, czynnosci, osoby, miejsca, organizacje,
pomysty (projekty) technologiczne, organizacyjne i inne oraz idee.” [3]

Cykl zycia produktu mozna zawrze¢ w etapach: wprowadzenie i rozwdj produktu,
dojrzatos¢ i spadek zainteresowania — wycofywanie ze sprzedazy.

Artykut zawiera pierwszy i drugi etap cyklu zycia produktu.

1. Proces rozwoju produktu
1.1. Definicja produktu

Produkt jest pojeciem powszechnie uzywanym zaréwno w zyciu codziennym jak i w
pracach naukowych. Osoby postugujac si¢ tym terminem w réznym kontekscie, rozumiejg
jego znaczenie na rozmaite sposoby. Na potrzeby niniejszej pracy podjeto probe uscislenia
definicji produktu.

Z punktu widzenia niniejszej pracy, a takze ze wzgledu na specyfikg wybranego
produktu i rynku uzbrojenia, dobrg wydaje si¢ by¢ definicja przedstawiona przez
Eugeniusza Michalskiego [1]:

,Produkt jest to skierowany na rynek wytwor ludzkiej pracy, mogacy wzbudzié¢
zainteresowanie nabywcy, ktory moze go kupié¢, uzy¢ lub skonsumowaé w celu
zaspokojenia swoich potrzeb i pragnien.”

Wedlug Michalskiego produkt obejmuje ogdét wlasciwosci materialnych i
niematerialnych, zaréwno korzystnych jak i niekorzystnych, ktore otrzymuje nabywca po
zawarciu transakcji kupna-sprzedazy. Oczywiscie w przypadku produktu jakim jest
karabinek o jakiejkolwiek konsumpcji nie moze by¢ mowy, ale pozostale cechy produktu sg
tu jak najbardziej zachowane. Kluczowa sprawa jest tu zaspokojenie potrzeby czy
pragnienia klienta. Na rynku zbrojeniowym zaspokaja si¢ roézne potrzeby, najwazniejsza
jest potrzeba bezpieczenstwa. Jednym z najwazniejszych czynnikdéw stanowiacych o
warto$ci karabinka jako produktu bedzie potrzeba (cheé) zapewnienia bezpieczenstwa
sobie, swoim bliskim, krajowi przez potencjalnego klienta oraz stopien, w jakim produkt t¢
potrzebe realizuje.
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1.2. Warto$¢ produktu

Przestankg zakupu jest zawsze che¢ zaspokojenia pewnych potrzeb (zapewnienie sobie
pewnych korzysci), rdzen produktu $ci$le koresponduje z rdzeniem korzysci. Inaczej
moéwige, zadaniem rdzenia produktu jest zapewnienie rdzenia korzysci. Okreslonemu
rdzeniowi korzysci moze jednak odpowiada¢ rdzen zmaterializowany w réznych
produktach, na przyktad potrzeba pisania moze by¢ zaspokajana za pomoca otowka, ale tez
piora, dhugopisu i innych produktow. Podstawowe korzySci musza by¢ jednak jasno
okreslone, zanim zdecydujemy si¢ podjaé produkcje jakiegokolwiek produktu.

Dla kazdego elementu wyposazenia zolnierza przypisywany jest termin ewaluacji jego
sprawnosci 1 przydatnosci. Taka ocena oparta jest na stwierdzeniu w jakim stopniu dany
produkt spetnia swoje funkcje i stosownie do jej wyniku podejmuje si¢ decyzje o
przedtuzeniu okresu uzytkowania sprzetu lub jego wycofaniu i zakupie nowego.

1.3. Klasyfikacja produktéw

Z punktu widzenia rozwazan wigkszy nacisk kladziony jest na produkty konsumpcyjne.
Produkty konsumpcyjne mozna podzieli¢ na produkty powszechnego uzytku, produkty
wybieralne, produkty specjalne i produkty nieposzukiwane. Produkty powszechnego
uzytku sg to produkty, ktérych konsument potrzebuje i nabywa w zyciu codziennym, ale
nie przeznacza duzo czasu na planowanie ich zakupienia. Produkty te sg stosunkowo
niedrogie, cze¢sto si¢ je kupuje, zwykle rutynowo bez specjalnego namystu. Dzielg si¢ one
na produkty podstawowe, produkty nieplanowanego zakupu i produkty naglej potrzeby.
Produkty podstawowe sa sprzedawane w tatwo dostgpnych dla nabywcow miejscach,
takich jak sklepy spozywcze czy automaty sprzedazy i charakteryzujg si¢ szybkim obrotem
i niska marza na jednostke produktu. Potrzeba ich zakupu jest zwykle wczesniej
uswiadamiana i klienci bardzo czgsto zwracajg uwage na marke produktu i dogodno$é jego
lokalizacji. Bedg to glownie produkty spozywcze 1 $rodki higieny. Produkty
nieplanowanego zakupu sg to takie produkty, o ktérych nabywca uprzednio nie myslat, a
decyzje o ich zakupie podjat pod wplywem impulsu, naglej ochoty do ich posiadania. Sa
one przewaznie umieszczane w takim miejscu w sklepie, aby byty tatwo dostrzegane przez
nabywcow, na przyklad przy kasie. Przyktadem sg napoje orzezwiajace w upalne dni,
przekaski. Produkty naglej potrzeby sa to produkty kupowane w wyjatkowych
okolicznos$ciach, ktore muszag by¢ kupione wtedy, kiedy sg pilnie pozadane. Nabywca nie
ma czasu odwiedza¢ wielu sklepow, aby poréwnaé cechy oferowanych produktow.
Rowniez cena ma znaczenie drugorzgdne. Przyktadami produktow naglej potrzeby moga
by¢ lekarstwa, ptaszcz przeciwdeszczowy, opatrunek. Bardzo wazne jest tu ksztaltowanie u
konsumentow $wiadomosci ich wystgpowania (np. plakaty w aptekach).

Produkty nieposzukiwane nowe sg to takie, ktére zaspokajaja odczuwang potrzebe w
nowy, nieznany dotad sposob lub przekonujg o konieczno$ci zaspokojenia potrzeby dotad
nieuswiadomionej.

1.4. CyKkl zycia produktu
Prof. dr hab. Jacek Kall [2] twierdzi, ze w zarzadzaniu produktem jedyng stala jest
nieuchronno$¢ zmian: ,(...) na rynku nic nie jest state, dane raz na zawsze, a sily

konkurencji oraz ewoluujace preferencje 1 gusta konsumentow wymuszaja na
przedsigbiorstwach staty proces adaptacji”. Prezentuje on jednocze$nie poglad, iz teorii
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cyklu zycia nie mozna wykorzystywac¢ do biezacego, taktycznego zarzadzania produktem,
stanowi ona bowiem swoiste uogolnienie, a przebieg cyklu zycia faktycznego produktu
moze jedynie dazy¢ do ,,idealnego” cyklu przedstawianego w podrecznikach. Zagadnienia
te powinny by¢ wigc rozpatrywane na szczeblu strategicznym. Stad wniosek, ze dziatania
przedsigbiorstw w kolejnych fazach cyklu zycia produktu przynosza rézne skutki w
zaleznosci od tego, jaki jest ogdlny ,.klimat” ekonomiczny na rynku [3].

W ogblnym zarysie teoria cyklu zycia produktu opiera si¢ na porownaniu go do zycia
cztowieka i da si¢ zobrazowaé w jednym zdaniu:

,,Kazdy wyrob rodzi si¢, rosnie, dojrzewa, zaczyna stabnaé, by w koncu zosta¢ wycofanym
z rynku. [3]”

W wigkszosci przypadkéw zrodla podaja, iz cykl Zycia rozpoczyna si¢ w momencie
wprowadzenia produktu do sprzedazy. Na przyktad, autorzy Mruk i Rutkowski podaja taka
jego definicj¢ [3]: ,,Cykl zycia produktu to okres, w ktorym produkt znajduje na rynku
nabywcow.”

2. Rozwdj karabinka Kalasznikowa
2.1. Historia karabinka AK

Obserwujac poczynania Rosjan mozna byto zauwazy¢, ze notorycznie akceptowali oni
catkowicie nowe, niesprawdzone konstrukcje broni, ktére na ogoét nie przyjelyby si¢ na
Zachodzie. Wynikato to przede wszystkim z ich doktryny wojskowej, polegajacej na
zmasowanym ataku i towarzyszagcym mu duzym stratom, co w konsekwencji prowadzito do
stosunkowo kroétkiego ,,zycia” broni. Tak wigc radzieckie pistolety maszynowe zacinaly si¢
raz na dwiescie strzalow, podczas gdy ich niemieckie odpowiedniki - pigédziesiat razy
rzadziej. Rowniez w radzieckich recznych karabinach maszynowych czesSci ulegaly
uszkodzeniu znacznie cz¢sciej niz w podobnych konstrukcjach niemieckich. Prostota broni,
poparta praktyka jej projektowania i eksploatacji, stata si¢ symbolem radzieckiej broni
strzeleckie;.

Dopiero prototyp karabinka, opracowany i przedstawiony w 1946 roku przez
nieznanego jeszcze wtedy poza Scistymi krggami wojskowymi konstruktora - Michaita
Katasznikowa, spelnil wymagania stawiane przed bronig tego typu.

Katasznikow wspominat pozniej, ze chciat, aby jego nowa bron byta: ,,(...) niezawodna,
zwarta, lekka i prosta (...). Moglem zastosowaé zasad¢ odrzutu zamka swobodnego,
wystepujacg w dOwczesnych pistoletach maszynowych PPSz i PPS - wowczas bron bytaby
prosta. Jednak nowy naboj, do ktérego powstawal karabinek, wymusitby konieczno$é
zastosowania masywnego zamka, a to doprowadzitoby do zwigkszenia masy i rozmiaré6w
catej broni. Dodatkowe problemy sprawiata znacznie wicksza dtugo$¢ naboju posredniego,
w poroéwnaniu z pistoletowym. Zdecydowatem si¢ wigc na uklad z tlokiem gazowym.
Takie rozwigzanie pozwolito otrzymac¢ bron lekka, porgczng, niezawodng oraz o
odpowiedniej szybkostrzelnosci. Stopniowo idea karabinka zaczeta wylania¢ si¢ na
papierze (...), ale nawet najdrobniejsza zmiana wymiaréw lub ksztattu poszczegdlnych
czesci sktadowych zmuszata mnie do poprawiania wszystkich dotychczas wykonanych
rysunkow”.

Prototyp broni, ukonczony w 1946 roku w Alma Acie przy wspoétudziale zespotu
konstruktoréw, wykazuje podstawowe cechy pdzniejszych karabinkow AK, chociaz w
szczegotach dos¢ znacznie si¢ od nich réznit. Bowiem szyjke kolby ostonigto wyttoczonym
z blachy okuciem (zamocowanym do komory zamkowej), tyl pokrywy komory zamkowe;j
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byl kanciasty, natomiast rgkoje$s¢ przetadowania, dzwigni¢ bezpiecznika i1 przetacznik
rodzaju i ognia umieszczono z lewej strony broni. Karabinek mozna wigc byto przetadowaé
bez odrywania dtoni od spustu, lecz komora zamkowa podczas ruchu zespohlu przesuwnego
byta catkowicie odstonigta od gory.

Prototyp nr 1 broni z 1947 roku znacznie réznit si¢ od wzoru z 1946 roku, bowiem —
wyposazono go w pokrywe komory zamkowej w obecnym ksztalcie (z oknem wyrzutowym
po prawej stronie), natomiast dzwigni¢ bezpiecznika — przetgcznika rodzaju ognia
umieszczono z prawej strony komory zamkowej, powyzej spustu, co moglo by¢
inspirowane podobnym rozwigzaniem zastosowanym w karabinku Sudajewa. Ponadto
koniec kolby zamocowano wewngtrz komory zamkowej, lufe skrocono, zmieniono
konstrukcje mechanizmu spustowego oraz zastosowano toze o znacznie wigkszej dhugosci
od naktadki rury gazowe;j.

Po wykonaniu w Kowrowie okoto pigciu prototypow, w 1948 roku w Tule powstata
seria przedprodukcyjna karabinkow Katasznikowa. Badania poligonowe potwierdzily, ze
bron jest nieskomplikowana, poreczna i dziata niezawodnie we wszystkich warunkach. W
1949 roku przyjeto ja wiec do uzbrojenia Zwiazku Radzieckiego jako 7,62 mm automat
Katasznikowa (AK).

2.2. Opis dzialania i charakterystyka techniczna

Karabinek Katasznikowa, przy poréwnywalnych z pistoletem maszynowym Szpagina
PPSz rozmiarach, masie i szybkostrzelnosci, charakteryzuje si¢ dwukrotnie wigkszym
zasiegiem skutecznym, lepszymi osiggami i wigkszg celnoScig, niz jakakolwiek bron
strzelajaca nabojami pistoletowymi. Mimo ze wiele 0sob krytykuje AK za niezgrabny
wyglad, malg predkosé poczatkowa pocisku i stabe osiggi naboju (czgsto nigdy nie strzelali
z broni), to karabinek Katasznikowa jest prosty, solidny, niezawodny i co ciekawe -
skuteczny nawet przy strzelaniu ogniem cigglym.

Pierwsze egzemplarze broni pochodzace z lat 1948-1951 byly wykonywane w duzej
czgéei technologia zgrzewania oraz nitowania z metalowych wytloczek. Miaty one
drewniang kolbe i toze oraz chwyt pistoletowy ze sklejki, ktory w trakcie eksploatacji broni
czgsto zastgpowano chwytem z tworzywa sztucznego. W metalowym trzewiku kolby
zamontowano odchylng pokrywke, pod ktéra umieszczono przybornik, wycior natomiast
znajduje si¢ pod luf. Celownik wyskalowano na odlegtosci do 800 m.

W literaturze czgsto spotyka si¢ wzmianki, ze pierwsze karabinki Katasznikowa nie
miaty zaczepu do bagnetu, co moglo sugerowac, ze Rosjanie opracowali pierwszy, mato
udany bagnet juz po wyprodukowaniu pewnej ilosci broni. Obecnie wiadomo, ze nie jest to
do konca prawda, bowiem juz prototypy karabinka przystosowano do mocowania bagnetu,
chociaz pierwsze egzemplarze produkcyjne, rzeczywiscie nie mialy zaczepu bagnetu.

Przecietny karabinek wczesnej serii produkcyjnej, jesli nie byt w szczegolny sposob
wykanczany, ma chwyt pistoletowy z tworzywa sztucznego (moletowany w kratke z
koncentrycznymi okregami obramowanymi obwddka w  ksztatcie rombu) i wycior
zamocowany pod lufa, brak jest natomiast zaczepu bagnetu. Potozenia przetacznika rodzaju
ognia oznakowano (do$¢ niestarannie) literami ,,AB" (ogien ciagly) 1 ,,O[,” (ogien
pojedynczy), wykonanymi elektrografem (mozliwe, ze niektére egzemplarze broni miaty
pbézniej nanoszone oznaczenie ,,ABT" zamiast ,,AB"). Pudetko magazynka ma gltadkie
Scianki, ale p6zniej wprowadzono magazynki z prze ttoczeniami. Na lewej §ciance komory
zamkowej naniesiono dat¢ produkcji broni (np. ,,1951 I') numer seryjny (np. ,,3114014")
oraz niewielki znak kontroli technicznej w ksztatcie dwoch krzyzujacych si¢ miotow w
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okrggu, informujacy, ze bron wykonano w Tule. Numer seryjny karabinka zwykle
nanoszono rowniez z prawej strony toza, z przodu komory zamkowej oraz z tytu pokrywy
komory zamkowej. Znaki kontroli i odbioru wojskowego majg postaé liter rosyjskich,
czgsto (chociaz nie zawsze) wewnatrz okregow, rombow lub kwadratow.

Gdy w 1951 roku wystgpily pewne problemy z wykonywaniem komor zamkowych
technologia ttoczenia (mogto to by¢ spowodowane przeniesieniem produkcji broni z Tuly
do Izewska i trudno$ciami w opanowaniu technologii jej wytwarzania), zaczeto je
wykonywa¢ technologiag obrobki skrawaniem ze stalowej odkuwki. Karabinki AK
pochodzace z 1953 roku majg przymocowang do komory zamkowej metalowg obsade
kolby. Ponadto bron ma zaczep do bagnetu, drewniane czgéci broni wraz z chwytem
pistoletowym wykonano ze sklejki, wycior miesci si¢ pod lufa, a pudetko magazynka ma
gladkie Scianki.

Na komorze zamkowej wybito oznaczenia potozen przelacznika rodzaju ognia oraz
znak firmowy (strzata w trdjkacie) - z lewej strony, we wglebieniu (wykonanym dla
zmniejszenia masy broni), nad rokiem produkcji i numerem seryjnym. Numer seryjny
powtorzono z prawej strony toza i czesto nie odpowiada on numerowi z tylu pokrywy
komory zamkowe;j.

Kolejny, dopracowany model karabinka z 1954 roku ma juz kolb¢ osadzona
bezposrednio w komorze zamkowej i zamocowang za pomocg jezyka (wchodzacego do
wnetrza komory) 1 dwdoch wkretow. Ten sposdéb montazu, znacznie bardziej wytrzymaty niz
poprzednie, przetrwal do konca produkcji AK.

7,62 mm karabinek AKS (Awtomat Katasznikowa so sktadywajuszczimsja priktadonr
obr. 1947 g; cyrylica: AKC lub AKC-47) jest to podstawowy wariant karabinka AK, wy-
posazony w metalowa kolbe sktadang do dotu. Dzigki niej bron jest szczegélnie przydatna
dla  wojsk powietrznodesantowych, zatdég czolgdbw 1 innych pododdziatow
wyspecjalizowanych. Dlugo$¢ karabinka z kolba ztozong wynosi okoto 700 mm.

2.3. Ewolucja karabinka AK

Po dopracowaniu przez radziecki przemyst zbrojeniowy nowych technologii
wytworczych, w 1959 roku wprowadzono do wojsk zmodernizowang wersj¢ karabinka
Katasznikowa (dane w tabeli 1), w ktorym zastosowano komore zamkowa tloczong z
blachy stalowej (w miejsce frezowanej z odkuwki), w pokrywie komory zamkowej
wykonano przettoczenia wzmacniajace, a obsad¢ lufy z oporami ryglowymi przynitowano
do komory zamkowej. Ponadto suwadto pofosforanowano, natomiast w rurze gazowej (tuz
za komorg gazowg) wykonano potokragle otwory, zamiast okraglych otworéw na bocznych
powierzchniach rury gazowej karabinka AK.

AKM (rysunek 1) ma chwyt pistoletowy z tworzywa sztucznego, a toze i kolbe -
najczesciej ze sklejki. W starszych karabinkach stosowano magazynki tloczone z blachy
stalowej, w nowszych za$ - z tworzywa sztucznego koloru pomaranczowo-czerwonego.

Najistotniejsza roznica we wnetrzu AKM (w stosunku do AK) dotyczy zastosowania w
mechanizmie spustowym opozniacza ruchu kurka, ktory w literaturze zachodniej czesto
traktowano jako dodatkowy mechanizm zabezpieczajacy, co nie jest zgodne z prawda. W
rzeczywisto$ci przytrzymuje on kurek po wcisnigciu spustu samoczynnego przez suwadto,
obnizajgc tym samym szybkostrzelno$¢ teoretyczna broni o okoto 15%. Niestety skom-
plikowal on nieco budowe karabinka. Aby poprawi¢ stabilno$¢ broni podczas strzelania
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7,62 mm karabinek AKM
Awtomat Katasznikowa modernizirowannyj (AKM)
Producent: fabryki broni w Tule i Izewsku

Tab.1. Dane taktyczno-techniczne karabinka AKM [4]

Kaliber: 7,62 mm

Typ naboju: 7,62x39 mm wz. 43

Typ broni: Samoczynno-samopowtarzalna

Zasada dziatania broni: Odprowadzanie czegsei gazow
prochowych przez boczny otwoér w
lufie

Dhugos¢ broni: 878 mm

Masa broni z magazynkiem niezatadowanym i | 3,85 kg
celownikiem PSO-1:

Dhugos¢ lufy: 415 mm (ma 4 bruzdy prawoskretne)

Typ i1 pojemnos$¢ magazynka: Wymienny, tukowy; 30 nabojow

Szybkostrzelnos¢ teoretyczna: 650£30 strz./min

Oznaczenia nastaw przetacznika rodzaju ognia: | ,,AB” - ogien ciagly, ,,O/]” - ogien
pojedynczy

Predkos¢ poczatkowa pocisku: 710 m/s

Typ bagnetu: Odejmowany, typu nozowego

ogniem cigglym, miejsce uderzenia suwadta w zamek (podczas ryglowania) przesunigto z
prawej (AK) na lewsg strong (AKM). Zastosowano rowniez nowy celownik z nastawami do
1000 m oraz nowy bagnet z izolowang rekojescig (umozliwiajacy przecinanie przewodow
elektrycznych pod napigciem). Na poczatku lat szeSédziesigtych karabinek AKM
wyposazono w krotki, Scigty ostabiacz podrzutu, przeciwdziatajacy ,,schodzeniu" wylotu
Iufy w prawo do gory podczas strzelania ogniem cigglym, ktéry wplynal na poprawe
celnosci broni. Ponadto w lozu wykonano zgrubienia ulatwiajace utrzymanie broni.
Typowy karabineck AKM ma: pokrywe komory zamkowej z przetloczeniami
usztywniajacymi, magazynek z plastikowym, czerwono-pomaranczowym korpusem oraz
metalowymi szczekami i denkiem, celownik z nastawami do 1000 m, kolbg drewniana, toze
ze sklejki (rozszerzone od dotu) oraz chwyt pistoletowy z tworzywa sztucznego, z
ponacinanymi w drobng kratk¢ polami na bocznych powierzchniach.

Na korpusie magazynka umieszczono znak fabryki izewskiej w postaci niewielkiej
strzaty wewnatrz trojkata, a potozenia przetacznika rodzaju ognia opisano cyrylica. Wycior
i zaczep do bagnetu zamontowano pod lufg karabinka, a tylne strzemi¢ do pasa nosnego -
na dolnej powierzchni kolby. Natomiast znak producenta, rok produkcji i numer seryjny
broni wybito na lewej stronie komory zamkowej. Numer seryjny umieszczono ponadto z
tylu pokrywy komory zamkowe;.

Niektore karabinki wyposazono w thumik dzwigku PBS-1, nakrecany na wylot lufy
(zamiast ostabiacza podrzutu), oraz szyn¢ do mocowania celownikéw nocnych NSP-2 lub
NSPU (z lewej strony komory zamkowej). Pod tozem karabinka mozna zamontowa¢ 40
mm granatnik podwieszany GP-25 (z celownikiem); wowczas stosuje si¢ elastyczng
poduszke trzewika kolby, minimalizujaca oddziatywanie broni na rami¢ Strzelca.
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Rys. 1.0d gory: AKS. AK. AKM. Zrédto: http://www.opisybroni.republika.pl

AKMS (Awtomat Katasznikowa modemizirowannyj so sktadywajuszczimsja prikladom;
cyrylicqg: AKMC) to odmiana karabinka AKM, wyposazona w metalowa kolbe sktadang do
dotu, po uprzednim wcisnigciu jej zatrzasku. Na kazdym ramieniu kolby znajduja si¢ po
trzy nity i jedno dtugie przettoczenie. Typowy AKMS (rysunek 2) ma toze ze sklejki oraz
chwyt pistoletowy z tworzywa sztucznego, z ponacinanymi w drobng kratke polami na
bocznych powierzchniach. Bron wyposazono w niewielki, $ciety ostabiacz podrzutu oraz
celownik z nastawami do 1000 m. Pod lufa usytuowano gniazda do wycioru oraz zaczep do
bagnetu. Polozenia przetacznika rodzaju ognia opisano na komorze zamkowej literami
»AB" (ogien ciagly) i ,,O/]" (ogien pojedynczy), a znak fabryki w Izewsku (strzala w
trojkacie) wybito z lewej strony komory zamkowej, z przodu, tuz przed rokiem produkcji i
numerem seryjnym broni.
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Rys. 2. Kolba metalowa sktadana karabinka AKMS: a — widok karabinka z kolba
roztozong; b — widok karabinka z kolbg ztozong; 1 — trzewik; 2 — 0§ trzewika; 3 —
ramiona kolby (prawe i lewe); 4 — zatrzask prawy z wypychaczem; 5 — strzemig tylne (do
pasa no$nego);

7,62 mm subkarabinek AKMS-U

Awtomat  Kalasznikowa modemizirowannyj so skltadywajuszczimsja  prikliadom,
ukorocziennyj (AKMS-U), cyrylicqg - AKMC-Y

Producent: Fabryka Broni TOZ w Tule

Rys. 3. 14.7,62 mm subkarabinek AKMS-U. Zrédto: http://www.opisybroni.republika.pl
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Tab.2. Dane taktyczno-techniczne karabinka AKMS-U [4]

Kaliber: 7,62 mm

Typ naboju: 7,62x39 mm wz. 43

Typ broni: Samoczynno-samopowtarzalna

Zasada dziatania broni: Odprowadzanie czegsei gazow
prochowych przez boczny otwér w
lufie

Dhugos¢ broni: rozlozong - 722 mm

Masa broni z magazynkiem niezatadowanym i | 3,35 kg
celownikiem PSO-1:

Dhugos$¢ lufy: 225 mm (ma 4 bruzdy prawoskretne)

Typ i pojemnos$¢ magazynka: Wymienny, tukowy; 30 nabojow

Szybkostrzelno$¢ teoretyczna: 600=£30 strz./min

Oznaczenia nastaw przelacznika rodzaju ognia: | ,,AB” (gora) - ogien ciagly, ,,O0”
(dot) - ogien pojedynczy

Predkos¢ poczatkowa pocisku: 645 m/s

Typ bagnetu: brak

AKMS-U (dane w tabeli 2, rysunek 3), nazywany réwniez AKR lub Krinkow (od

nazwiska kierownika zespolu konstrukcyjnego) wytoniono w konkursie na bron,
przeznaczong do prowadzenia ognia przez luki strzelnicze bojowych wozow piechoty i
transporteréw opancerzonych. Konkurentem subkarabinka byta bron opracowana w zespole
Simonowa i wykonana w niewielkiej ilosci do badan poréwnawczych.
AKMS-U to kompaktowa wersja karabinka AKM, w ktérej wyeliminowano opdzniacz
ruchu kurka zmniejszajacy szybkostrzelno$¢ teoretyczng broni. Subkarabinek ma kolbe
sktadang, a na kazdym z ramion znajduja si¢ trzy nity i jedno dlugie przetoczenie.
Zrezygnowanie z wycioru pozwolito na zakonczenie krotkiej lufy urzadzeniem wylotowym
z komorg o duzej S$rednicy i stozkowym tlumikiem plomienia. Podstawe muszki
przesuni¢to do tyhu tak, ze styka si¢ z naktadka rury gazowej, wykonang ze sklejki. Bron
wyposazono w chwyt pistoletowy z tworzywa sztucznego, drewniane toze z otworem na
kciuk oraz celownik przerzutowy z nastawami na 100 m (,II”) i 500 m (,-5"),
zamontowany nad pokrywa komory zamkowej. Podczas przystrzeliwania broni zmienia si¢
potozenie muszki. Pas no$ny zamocowano do strzemienia usytuowanego z lewej strony
podstawy muszki

AK-74 (dane w tabeli 3, rysunck 4) to wersja 7,62 mm karabinka AKM o
zmniejszonym kalibrze, w ktorej wykorzystano okoto potowe czegsci z AKM. Karabinek
wyposazono w wielofunkcyjne urzgdzenie wylotowe (spetnia funkcje hamulca wylotowego
i ostabiacza podrzutu) z dwoma duzymi, symetrycznie potozonymi oknami i trzema
niesymetrycznie usytuowanymi otworami, ktore pochylono tak, aby przeciwdziataty
tendencji schodzenia wylotu lufy (w prawo, do gory) podczas strzelania ogniem seryjnym.

W oryginalnym karabinku kolbe, toze i naktadke wykonywano ze sklejki lub masy
drzewnej impregnowanej zywica. Podtuzne rowki z obu ich stron pozwalaja dotykiem
zidentyfikowaé kaliber broni. Wycior mozna odlgczy¢ od karabinka tylko po zdjeciu
urzadzenia wylotowego. Wezly mocowania bagnetu usytuowano w dwoch miejscach pod
lufy w taki sposob, ze bagnet mozna przytaczy¢ do broni nawet wtedy, gdy zdemontowano
urzadzenie wylotowe. Przyrzady celownicze AK-74 wyskalowano do 1000 m.
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Rys. 4. 5,45 mm karabinek AK-74. Zrodto: http:/kalashnikov.guns.ru

Tab.3. Dane taktyczno-techniczne karabinka AK-74 [4]

Kaliber: 5,45 mm

Typ naboju: 5,45x39 mm wz. 74

Typ broni: Samoczynno-samopowtarzalna

Zasada dziatania broni: Odprowadzanie czegsei gazow
prochowych przez boczny otwoér w
lufie

Dhugos¢ broni: bez bagnetu - 943 mm, z bagnetem -
1089 mm

Masa broni z magazynkiem niezatadowanym i | 3,1 kg
celownikiem PSO-1:

Dhugos¢ lufy: 415 mm (ma 4 bruzdy prawoskretne)

Typ i1 pojemnos$¢ magazynka: Wymienny, tukowy; 30 nabojow

Szybkostrzelnos¢ teoretyczna: 600=£30 strz./min

Oznaczenia nastaw przelgcznika rodzaju ognia: | ,,AB” (gora) - ogien ciagly, ,,O10”
(dot) - ogien pojedynczy

Predkos¢ poczatkowa pocisku: 900 m/s

Typ bagnetu: Odejmowany, typu nozowego

Na typowym karabinku opisano cyrylica potozenia przelacznika rodzaju ognia oraz
wybito rok produkcji i numer seryjny broni (np. ,,1977 994048"), poprzedzone znakiem
zakladow izewskich (strzatka w trojkacie na lewej stronie komory zamkowej). Koncowke
numeru seryjnego broni - ,,048" -powtorzono na suwadle, z lewej strony. Na gornej, lewe;j
czgsei plastikowego chwytu pistoletowego znajduje si¢ ponadto oznaczenie ,,33/1", a po
obu stronach magazynka wykonanego z czerwonobragzowego tworzywa sztucznego -
strzatka w trdjkacie i cecha ,,74". Kolba ma gniazdo na przybornik oraz tylne strzemi¢ pasa
no$nego, zamocowane z tytu, na dolnej powierzchni.

Karabinki AK-74 produkowane w 1999 roku wyposazono w statg kolbg z czarnego lub
czerwonego tworzywa sztucznego, z wyztobieniami po bokach 1 strzemigczkiem
zamocowanym od dotu. Boczne powierzchnie plastikowego chwytu pistoletowego sa
moletowane w szachownicg, natomiast toze, oprocz poziomych i pionowych zeber
wzmacniajacych, ma po bokach zaokraglone wystepy utatwiajace chwyt dlonia. Z lewej
strony komory zamkowej moze by¢ zamontowany wspornik do celownika optycznego 1-
PN29. Do karabinka mozna przytaczy¢ ponadto jednostrzatowy granatnik podwieszany
GP-25 (pod tozem) z celownikiem granatnikowym. Wyposazenie AK-74 zawiera: pas
nos$ny, olejarke i cylindryczny przybornik do czyszczenia broni.
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3. Bron innego typu oparta na systemie Kalasznikowa

Sukces karabinka Katasznikowa zainspirowat konstruktoréw do opracowania podobnie
lekkiej i porgcznej broni wsparcia piechoty. Byt nig reczny karabin maszynowy RPK
(rysunek 5), ktorego skonstruowanie przypisuje si¢ rowniez Katasznikowowi, a ktory
nastgpnie byt produkowana w Rumunii i Bulgarii. W uzbrojeniu bytej Niemieckiej
Republiki Demokratycznej karabinek wystepowat jako LMG-K.

7,62mm karabinek maszynowy RPK
Rucznoj Pule miot Katasznikowa (RPK)
Producent: Fabryka ,,Motot"

RPK-74N (cyrylicg - PIIK-74H) to RPK-74 ze wspornikiem do mocowania celownika
nocnego. Obecnie wspornik wystepuje w kazdej broni jako standard, wigc oznaczenia tego
nie stosuje si¢.

Rys.5. 7,62 mm karabinek maszynowy RPK ze sktadanym dwojnogiem

7,62 mm karabin wyborowy SWD
Snajperskaja wintowka Dragunowa
Producent: fabryka broni w Izewsku

Rys.6. 7,62 mm karabin wyborowy SWD z celownikiem PSO-1

Tab. 4. Dane taktyczno-techniczne karabinka SWD [4]

Kaliber: 7,62 mm

Typ naboju: 7,62x54R mm

Typ broni: Samopowtarzalna

Zasada dziatania broni: Odprowadzanie czegsei gazow
prochowych przez boczny otwér w
lufie

Dhugos¢ broni: 1220 mm

Masa broni z magazynkiem niezatadowanym i | 4,3 kg

celownikiem PSO-1:

55



Dhugos¢ lufy: 620 mm (ma 4 bruzdy prawoskretne)
Typ i1 pojemnos$¢ magazynka: Wymienny, tukowy; 10 nabojow
Szybkostrzelnos¢ teoretyczna: 30 strz./min

Oznaczenia nastaw przelgcznika rodzaju ognia: | ,,0” nad ,IT”

Predkos¢ poczatkowa pocisku: 830 m/s

Typ bagnetu: odejmowany, typu nozowego

Karabin wyborowy Dragunowa (dane w tabeli 4, rysunek 6), opracowany w zespole
konstruktoréw pod kierunkiem Jewgienija Dragunowa i Iwana Samojlowa, wprowadzono
do uzbrojenia armii radzieckiej w 1963 roku, a pierwsze egzemplarze broni trafity do wojsk
dopiero trzy lata poézniej. SWD, podobnie jak karabinek Katasznikowa, dziata na zasadzie
odprowadzania czgsci gazow prochowych przez boczny otwor w lufie i jest ryglowany
przez obrét zamka, podczas ktorego rygle wchodza za opory ryglowe obsady lufy. Jednak
w odréznieniu od AK zastosowano w nim ttok gazowy o krotkim ruchu - podobnie jak w
przedwojennym karabinie Tokariewa. Najbardziej charakterystycznym elementem broni
jest azurowa kolba przechodzgca w chwyt pistoletowy. Komore gazows wyposazono w
dwupotozeniowy regulator gazowy (przestawiany za pomoca kryzy tuski), a smukia lufe
zakonczono piegcioszczelinowym tlumikiem plomienia. Standardowym celownikiem
optycznym karabinu jest PSO-1 (o powigkszeniu 4x24 i nastawach do 1300 m), mocowany
do szyny, znajdujacej si¢ z lewej strony komory zamkowej, na dole. Celownik umozliwia
wykrywanie zrodet promieniowania podczerwonego. W nocy siatka celownika jest
podéwietlana zar6wka, zasilang z baterii umieszczonej we wsporniku celownika.

4. Wnhnioski

W rozwoju karabinka AK mozna wyr6zni¢ dwa zasadnicze kierunki: dazenie do
poprawy jakosci i trwatoSci karabinka poprzez doskonalenie materiatow, z ktérych byt on
wykonany, dopracowanie zespotéw karabinka i poszczegolnych czegsci oraz rozwoj poprzez
zwigkszanie wartosci produktu dla uzytkownika, czyli poprawienie funkcji i whasciwosci
karabinka, takich jak celno$¢, sita ognia czy ergonomia.

W oparciu o pozycje jaka bron Katasznikow ma na rynku oraz o stopien uniwersalnosci
mozna si¢ spodziewaé, ze w najblizszych kilku latach pozycja karabinka AK nie ulegnie
zmianie. Powodem do takiego stwierdzenia jest brak obecno$ci na rynku tak silnego
konkurencyjnego produktu.
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