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Streszczenie: Certyfikaty potwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z okre§lonymi wymaganiami
sg coraz czgéciej wymagane przez odbiorcow lub przez przepisy prawne.

W artykule przedstawiono metodyke, zakres i przyklady badan wykonywanych
podczas procesu certyfikacji, na przykladzie wyrobow kanalizacyjnych wykonywanych
z zeliwa 1 betonu.

Wiazy i wpusty kanalizacyjne sa powszechnie stosowane na ulicach i drogach
komunikacyjnych. Obecnie wickszo$¢ powaznych wykonawcow robot drogowych stosuje
takie wyroby wylacznie z certyfikatem potwierdzajacym spelienie wymagan europejskich
zawartych w normie europejskiej EN 124. Podstawowe badania w procesie certyfikacji
wyrobow kanalizacyjnych  obejmujg badania obcigzeniowe wytrzymatosci i strzatki
ugiecia, badania betonu, badania wymiarowe i oznakowania gotowego wyrobu oraz
badania w trakcie procesu wytwarzania: sklad chemiczny tworzywa i wlasciwosci
mechaniczne.

Stowa Kkluczowe: badania mechaniczne, ocena zgodnosci, certyfikacja wyrobow, wyroby
kanalizacyjne.

1. Wprowadzenie

Konieczno$¢ stosowania ujednoliconych ocen jakosci i wzajemnego uznawania
kompetencji wynika z integracji gospodarczej panstw, ktora prowadzi do swobodnego
przeptywu towarow, ushug, ludzi i kapitatu. Potrzeby w tym zakresie dostrzezono juz w
1985 r., kiedy to powstalo w Europie tzw.: "podejsScie globalne do certyfikacji i badan"
dotyczace towardw i ustug, zaréwno tych, ktore znajduja si¢ w obszarze zharmonizowanym
(sektor obowigzkowy) jak z obszaru niezharmonizowanego.

Badania wyrobow staly si¢ integralng czescig procesu wytwarzania, za$ potwierdzenie
zgodnos$ci wyrobéw z normami, przepisami normatywnymi i innymi wymaganiami jest
istotnym sktadnikiem procesu realizacji dostaw.

W artykule przedstawiona zostata praktyka postgpowania podczas procesu oceny
zgodnosci wyrobow prowadzonego przez akredytowang jednostke certyfikujaca wyroby
odlewnicze.

2. System certyfikacji wyrobow

W strukturze europejskiej wystgpuja rézne obszary regulacji prawnych dotyczacych
wprowadzania wyrobow na rynek europejski:
—  Obszar uregulowany prawnie i zharmonizowany, gdzie obowigzuja przepisy
prawne i zarzadzenia UE
—  Obszar uregulowany prawnie lecz niezharmonizowany, gdzie obowiazujg rozne
przepisy w poszczegolnych panstwach
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—  Obszar niecuregulowany prawnie, gdzie zawierane sg dobrowolne porozumienia
w ramach réznych grup zainteresowanych.

Obszar uregulowany prawnie jest to obszar, w ktérym wprowadzanie do obrotu
produktow materialnych lub niematerialnych jest uregulowane przez dyrektywy UE,
ustawy krajowe lub rozporzadzenia. Jest to takze obszar, w ktorym zalecane sa do
obowigzkowego stosowania procedury oceny zgodnosci.

Sfera uregulowana prawnie, gdzie obowigzuja przepisy UE, czyli sfera
zharmonizowana funkcjonuje w oparciu o dyrektywy UE transponowane do prawa
krajowego panstw cztonkowskich wspomagane przez normy zharmonizowane, ktore
zawieraja wytyczne techniczne do dobrowolnego stosowania przez producenta.

Obecnie w UE funkcjonuja dwa rodzaje dyrektyw :

Dwa rodzaje dyrektyw harmonizujacych:

—  tzw. ,dyrektywy starego podejscia” wg art. 138 Traktatu UE - zawierajace
przepisy minimalne dotyczace stosowania wyrobow; poszczegdlne panstwa moga
podwyzsza¢ wymagania

- tzw. ,,dyrektywy nowego podej$cia” wg art. 95 Traktatu UE - regulujagce w pelni
wprowadzanie wyrobow do obrotu.

Wprowadzane od 1985 r. dyrektywy nowego podejscia okreslajg wymagania zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania wyrobow i majg na celu eliminacj¢ zagrozen dla zycia
i zdrowia ludzi i zwierzat, mienia i sSrodowiska. W przeciwienstwie do starych dyrektyw sa
formutlowane w sposob ogélny, tak aby mogly objaé mozliwie wszystkie przypadki
dotyczace ich przedmiotu.

Dyrektywy nowego podejscia definiuja tez zakres wyrobow, ktore im podlegaja.

Odnosza si¢ do calych grup wyrobow i okreslajg tzw. zasadnicze wymagania w sposob
ogo6lny.

Zawierajg podstawowe wymagania w zakresie:

—  konkretnych punktéw, szczegdlnie istotnych dla bezpieczenstwa, ochrony zdrowia

i srodowiska

—  procedur oceny zgodnosci jakie nalezy stosowaé

—  jednostek realizujagcych procedury oceny, wyznaczonych przez panstwa
cztonkowskie i zgtoszone do Komisji EU (notyfikowanych).

Szczegdtowe specyfikacje techniczne sg zawarte w normach zharmonizowanych,
ktorych numery publikowane sg w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej. Europejskie
normy zharmonizowane powinny by¢ przenoszone do zbioru norm krajowych panstw
cztonkowskich, aby mogly by¢ wykorzystywane przez producentow jako dokumenty
odniesienia. Obowigzuje tu tzw. ,zasada domniemania”, ktéra méwi, ze wykazanie
zgodnos$ci wyrobu z odpowiednimi normami zharmonizowanymi z dyrektywa jest
rownoznaczne z wykazaniem zgodnosci z dyrektywa.

Wymaganiom dyrektyw muszg odpowiada¢ wszystkie podlegajace im wyroby
wprowadzane do obiegu, jednocze$snie musi by¢ zapewniony swobodny obrét na
terytorium Unii tych wyrobow, ktore spetniaja wymagania dyrektyw nowego podejscia.
Producent jest zobowigzany do wystawienia deklaracji zgodnoSci.

Tak wigc ocena zgodnos$ci opiera si¢ na:

—  wewngtrznej kontroli dokonywanej przez producenta w projektowania i produkcji;

—  badaniach typu przeprowadzanych przez strong trzecig w potaczeniu z wewnetrzna
kontrolg produkcji przeprowadzang przez producenta;
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—  badaniach typu lub projektu przez strong trzecig w polgczeniu z zatwierdzeniem
przez stron¢ trzecig wyrobu lub systemu zapewnienia jakosci produkciji lub
weryfikacja produkcji przez strong trzecia;

—  weryfikacji projektu i produkcji przez strong trzecia; albo

—  zatwierdzeniu pelnego systemu zapewnienia jako$ci przez strong trzecia
(jednostke certyfikujaca).

W ramach tzw. ,,globalnego podejécia” rowniez w stosunku do wyroboéw, ktére nie
podlegaja dyrektywom coraz czeSciej stosowane sg dobrowolnie podobne procedury oparte
na europejskim systemie badan i certyfikacji.

Struktur¢ funkcjonowania systemu badan i certyfikacji w Europie i w Polsce
przedstawia rysunek 1.

Wspélnota [ — — — — - Komisja Europejska
Europejska Wytyczna

Notyfikacja

Panstwo Ustawodawca
cztonkowskie Ustawa, Rozporzadzenie

Rejestracja Uznanie
jednostek
certyfikujacych

Jednostka akredytujgca Wytwérca, Wyl'(')b

Dokument akredytacji Deklaracja zgodnos’ci
\ d
Jednostka certyfikujaca Laboratorium badawcze
Certyfikat - Sprawozdanie z badan

Rys. 1. Struktura systemu badan i certyfikacji

Oceng zgodnos$ci prowadzg jednostki certyfikujace wyroby, ktore dzialaja na podstawie
ustawy o systemie oceny zgodnosci (z 30.08.2002 r, z pdzniejszymi zmianami) oraz
zgodnie wymaganiami normy PN-EN 45011:2000.

Potwierdzeniem kompetencji jednostki jest certyfikat akredytacji wydawany przez
dziatajace w europejskim systemie badan i certyfikacji organizacje akredytujace; w Polsce
taka organizacja jest Polskie Centrum Akredytacji.

W  pewnych przypadkach dodatkowo dziatania jednostki musza by¢ zgodne
z niektorymi wymaganiami normy PN-EN ISO/IEC 17021:2007, dotyczacymi oceny
i certyfikacji zakladowej kontroli produkcji wyrobow budowlanych.

Jednostka opracowuje programy certyfikacji, w ktorych okreslony jest zakres
prowadzonych badan i oceny.

Jednostka certyfikujagca sama nie bada wyrobow a jedynie ocenia wyniki badan
wykonanych przez producenta oraz przez niezalezne akredytowane laboratoria. Do tego
celu jednostka musi zatrudnia¢ osoby o odpowiednich kompetencjach.
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Dla wykazania niezalezno$ci dzialania jednostka musi rowniez posiadaé tzw. ,,Komitet
bezstronnosci”, ktorego sktad powinien zapewnic¢ rownowage interesow wszystkich stron
zainteresowanych.

3. Przebieg procesu oceny i badan wyrobéw

Proces oceny zaczyna si¢ od zlozenia przez producenta/importera wniosku
o certyfikacje i jego formalnej weryfikacji.

Podstawowe kroki w procesie certyfikacji zgodnosci omawianych wyrobow sa
nastgpujace:

—  pobranie probek wymaganych przez jednostke certyfikujaca,

—  okreslenie wtasciwosci przez badanie lub ocene,

—  ocena poczatkowa procesu produkcyjnego Iub systemu jakosci,

—  ocena raportow z badania i oceny (auditu) producenta przez Komitet Techniczny,

—  decyzja kierownika jednostki,

—  wydanie certyfikatu,

Jednostka certyfikujaca przedstawia producentowi wykaz laboratoriow, ktdére moga
przeprowadzi¢ badania wyrobow i okresla wymagania dotyczace pobrania probek.

Jednostka certyfikujaca sprawuje nadzor nad wydanymi certyfikatami poprzez
okresowe audity. Posiadacz certyfikatu zobowigzany jest prowadzi¢ u siebie systematyczne
badania wytwarzanych wyrobow i przechowywa¢ dokumentacje uzyskanych wynikow.

W niniejszym artykule przedstawione zostaty przyktady postepowania przy certyfikacji
wyrobow kanalizacyjnych na zgodno$¢ z normg PN-EN 124.

4. Ocena producenta przez trzecia strone

W procesie oceny wyrobu jednostka certyfikujaca dokonuje oceny warunkow
techniczno-organizacyjnych badz zaktadowej kontroli produkcji w zakladzie producenta.

Ocena dokonywana jest podczas wizyty/auditu wykonywanego w jego siedzibie.
Jednostka powoluje do wykonania auditu audytoréw biorgc pod uwage ich kompetencje
w zakresie wymaganej oceny.

Oceniane s3:

—  Wielkos$¢ zaktadu (liczba pracownikow).

—  Struktura organizacyjna zakladu (wydziaty, jednostki terenowe).

—  Program produkcji podlegajacej certyfikacji.

—  Orientacyjna wielkos$¢ produkcji wyrobow podlegajacych certyfikacji

—  Posiadany system jakosci zgodny z norma ISO 9001

—  Metody kwalifikacji i okresowej oceny dostawcow

—  Planowanie i realizacj¢ procesu produkcyjnego

—  Planowanie i realizacj¢ kontroli w toku produkcji, kontroli koncowej i badan

zgodnosci z wymaganiami

—  Zasady doboru i nadzorowania wyposazenia kontrolno-pomiarowego

—  Postepowanie z reklamacjami klientow

Jesli producent posiada certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig audytor sprawdza
wazno$¢ certyfikatu oraz zakres akredytacji jednostki, ktora wydata certyfikat. Jesli
certyfikat jest wiarygodny, tzn. zostal wydany przez jednostke certyfikujaca posiadajaca
akredytacje w systemie europejskim w wymaganym obszarze branzowym, ocena moze by¢
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oparta w duzym zakresie na uznaniu certyfikatu. W przeciwnym przypadku podczas auditu
nalezy dokona¢ oceny ocen¢ warunkow technicznych i organizacyjnych, koniecznych do
zapewnienia stabilnej jakosci produkcji.

W przypadku wyrobow podlegajacych wymaganiom dyrektyw przeprowadzenie oceny
producenta moze by¢ obowigzkowe. Przyktadowo producenci wyrobéw budowlanych aby
przeprowadzi¢ ocen¢ zgodno$ci muszg posiada¢ wdrozong tzw. Zaktadowa Kontrole
Produkcji, ktora w wigkszosci przypadkéw bedzie oceniana przez jednostke certyfikujaca.

Zaktadowa kontrola produkcji (Factory Production Control) oznacza prowadzone
przez producenta stale, wewnetrzne sterowanie produkcja, a nie tylko ,kontrole”, jak
sugeruje nazwa (tradycyjnie wystepuje tu nieprawidlowe tlumaczenie stowa “control”).
Wszystkie elementy ZKP powinny byé w sposob systematyczny udokumentowane
w postaci zasad i procedur postgpowania i umozliwi¢ osiggnigcie wymaganych cech
wyrobu oraz skutecznos$ci dziatania systemu sterowania produkcjg. Ocena zakladowej
kontroli produkcji prowadzona jest wg wymagan zawartych w odpowiedniej normie lub
aprobacie techniczne;j.

Wprowadzenie systemu zarzadzania jakos$cia, zgodnego z wymaganiami normy EN ISO
9001 nie jest jednoznaczne z wdrozeniem zakladowej kontroli produkcji. ZKP przede
wszystkim powinna by¢ zgodna z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych (normach lub aprobatach technicznych).

W ramach zaktadowej kontroli produkcji nalezy prowadzi¢ co najmnie;j:

—  kontrol¢ surowcow i komponentow;

—  kontrolg i badania w czasie produkcji zgodnie z ustalong czgstotliwoscia;

—  badania gotowych wyroboéw z czestotliwo$cig wskazang w dokumentach

odniesienia (plan badan)

—  nadzorowanie wyposazenia produkcyjnego i do kontroli i badan

—  nadzorowanie wyrobow niezgodnych i reklamacji.

W okresSlonych przedziatach czasowych nalezy wzorcowaé przyrzady pomiarowe
i badawcze. Producent musi réwniez prowadzi¢ biezacy nadzor na przyrzadami
pomiarowymi i zapewni¢ sprawdzane mi¢dzy wzorcowaniami.

Nalezy rowniez zapewnic¢, ze warunki magazynowania i sposob pakowania nie beda miaty
wplywu na jako$¢ wyrobu.

Do prowadzenia badan producent musi mie¢ odpowiednie kompetencje techniczne, czyli
posiada¢ wlasciwe wyposazenie pomiarowe i badawcze oraz przeszkolonych pracownikow.
Moze tez skorzysta¢ z ushug zewngtrznych laboratoridw, spetniajacych odpowiednie
wymagania - powinny to by¢ laboratoria akredytowane..

Wszystkie badania powinny by¢ wykonywane odpowiednimi metodami na podstawie
opracowanych planow badan.

Bardzo waznym elementem ZKP sg zapisy z badan potwierdzajace, ze wyrdb spehnia
okreslone wymagania. Zapisy wynikow kontroli i badan w ramach zaktadowej kontroli
produkcji, obejmuja m.in.: opis przedmiotu badan, data produkcji, stosowane metody
badawcze, wyniki badan i stosowane wymagania. Zapisy muszg by¢ autoryzowane przez
upowaznione 0soby.

5. Wymagania dla wyrobdow kanalizacyjnych wg normy EN 124
Wymagania dotyczace wyroboéw kanalizacyjnych okre$la norma PN-EN 124:2000

,Zwienczenia wpustow 1 studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego
i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig”. Nie jest
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to norma zharmonizowana i wyroby te nie podlegaja pod wymagania dyrektyw, a wigc ich
certyfikacja jest dobrowolna.

Norma okresla szes¢ klas dla zwienczen wpustow Sciekowych i wltazéw kanatowych :
A 15, B 125, C 250, D 400, E 600 i F 900. Poszczegdlne klasy stosowane sg zaleznie od
miejsca zabudowy:

Grupa 1 (min. klasa A 15)

Powierzchnie przeznaczone wyltacznie dla pieszych i rowerzystow:

Grupa 2 (min. klasa B 125)

Drogi i obszary dla pieszych, powierzchnie rownorzgdne, parkingi lub tereny
parkowania samochod6éw osobowych;

Grupa 3 (min. klasa C 250)

Dotyczy tylko zwienczen wpustow Sciekowych usytuowanych przy kraweznikach
(rysunek 9a); w obszarze mierzonym od $ciany kraweznika moze siggac¢ w tor
ruchu maksimum 0,5 m i w droge dla pieszych maksimum 0,2 m;

Grupa 4 (min. klasa D 400)

Jezdnie drog (rowniez ciagi pieszo-jezdne), utwardzone pobocza (rysunek 9b) oraz
obszary parkingowe, dla wszystkich rodzajow pojazdow drogowych;

Grupa 5 (min. klasa E 600)

Powierzchnie poddane duzym naciskom od kot np. rampy, pasy startowe;

Grupa 6 (klasa F 900)

Powierzchnie poddane szczeg6lnie duzym naciskom od kot np. pasy startowe

Pokrywy i kraty musza by¢ tak osadzone w korpusie, aby sprosta¢ warunkom ruchu
drogowego 1 stwarza¢ zagrozeni, np. poprzez wypadniecie pokrywy pod wptywem ruchu
pojazdow.

Moze by¢ spetnione dzigki zastosowaniu:

a)
b)

<)

mechanizmu zamykajgcego;
wystarczajacej masy jednostkowej;
specyficznych wlasciwosci konstrukcji.

Jednoczesnie rozwigzania te powinny by¢ tak zaprojektowane, aby umozliwi¢ otwarcie
pokryw i krat za pomocg powszechnie stosowanych narzedzi.

Rys. 2. Usytuowanie miejsc zabudowy wyrobow kanalizacyjnych z réznych grup
(EN 124)
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Rys. 3. Umiejscowienie wpustu kraweznikowego

Norma okresla materiaty z ktérych moga by¢ wykonywane wyroby kanalizacyjne - sg
to zeliwo, staliwo, stal, takze w polaczeniu z betonem. Norma przywotuje tez odpowiednie
normy dotyczace tych tworzyw.

Norma okresla rowniez wiele innych wymagan takich jak np. wymiary szczelin w
kratach, powierzchni¢ nosna, wolny przeswit, gtebokos¢ osadzenia, luz catkowity, wielkos¢
otworow wentylacyjnych, kat otwarcia pokrywy.

Przyktadowe usytuowanie kraty i wlazu w drodze przedstawiaja rysunki 3 i 4.

ﬂw - “ @

SUL;
e

B i B s

Rys. 4. Wtaz kanalizacyjny klasy D400

Pokrywy, kraty i korpusy powinny by¢ odpowiednio oznakowane. Na kazdym z nich
nalezy obowigzkowo, w sposob czytelny i trwaly umiesci¢ znaki:

a) EN 124 (znak normy europejskiej z wymaganiami);

b) znak wilasciwej klasy (np. D 400

¢) nazwe i/lub znak identyfikacyjny producenta oraz miejsce wytworzenia, ktore

moga by¢ zawarte w kodzie;

d) znak jednostki certyfikujace;j;

Dodatkowe oznakowanie moze zawierac:

e) oznakowanie odnoszgce si¢ do zastosowania lub wiasciciela;

f)  identyfikatory wyroboéw (nazwa i/lub numer katalogowy).
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Rys. 5. Znaki jednostek certyfikujacych w roznych krajach.

Rys. 6. Oznakowanie wtazu przeznaczonego na rynek polski: obowigzkowy znak
budowlany ,,B” oraz znak jednostki certyfikacyjnej IO-CERT.

6. Badania wyrobow

Zwienczenia studzienek i wpustow badane sa jako zestawy gotowe do uzytkowania.
Jedynie w przypadku pokryw z wneka na wypetnienie, moga by¢ one badane bez
wypehienia.

Obcigzenie badawcze jest zalezne od klasy wyrobu — przedstawia je tablica 1.

Wszystkie zwienczenia studzienek i wpustow powinny by¢ poddane nastgpujacym
badaniom:

- pomiarowi trwatego odksztatcenia pokrywy lub kraty po zastosowaniu 2/3

obcigzenia badawczego

- przylozeniu pelnego obcigzenia badawczego .

Badanie wykonuje si¢ przy uzyciu prasy o sile odpowiedniej dla badanej klasy.
Dopuszczalna tolerancja sity badawczej wynosi +/- 3 %.

Badane sa kompletne wyroby ztozone z ramy i pokrywy- rys. 7.

Do badania stosuje stemple odpowiednio dobrane do wyrobu. Norma podaje wymiary
stempli do badan. Bardzo istotne jest aby o§ stempla przebiega¢ prostopadle do
powierzchni zewnetrznej badanego wyrobu 1 znajdowata nad $rodkiem geometrycznym
pokrywy lub kraty. W przypadku wyrobow o ztozonych ksztattach nalezy dobrac¢
odpowiednio wyprofilowany stempel. — rys. 8.
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Tablica 1. Obcigzenia badawcze

Klasa Obciazenie badawcze kN
AlS 15

B125 125

C250 250

D 400 400

E 600 600

F 900 900

G LR

Rys. 8. Stempel do badania obcigzeniowego dla wyrobu o ztozonym ksztalcie
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Rys. 9. Badanie strzalki ugigcia wyrobu o ztozonym ksztalcie

Dla oceny trwatego odksztatcenia (strzatki ugiecia) przed rozpoczeciem badania nalezy
dokona¢ pomiaréw wstepnych w geometrycznym srodku wyrobu. Dla wyrobu o ztozonym
ksztalcie jak w przypadku pokazanego na zdjeciu wpustu kraweznikowego, pomiaru
strzatki ugiecia dokonuje si¢ w dwoch miejscach (rys. 9).

Obcigzenie powinno jest zwigkszane z szybkoscig od 1 kN/s do 5 kN/s, do osiggnigcia
2/3 obciazenia badawczego, po czym badang probke nalezy odcigzy¢. Proces ten jest
powtarzany pigciokrotnie, konczy go koncowy odczyt wartoSci mierzonej w
geometrycznym Srodku (strzatki ugigceia). Dopuszczalne wartosci strzatki ugigcia podane sa
w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne trwate odksztalcenia

Klasa Dopuszczalne trwate odksztatcenie
A15iB 125 1/100 x CO"
C 250 do F 900 1/300 x CO” 1/500 x CO”
w przypadku zabezpieczenia w przypadku zabezpieczenia
zgodnie zgodnie
z 7.8alub 7.8¢c z7.8b

V' C0/50, gdy CO< 450 mm.
? 1 mm max., gdy CO< 300 mm.
? | mm max., gdy CO< 500 mm.

Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie po 28 dniach powinna wynosi¢:

— dlaklas B 125 - F 900
- co najmniej 45 MPa (N/mm?2) dla probek szesciennych o dtugosci krawedzi
150 mm, lub 40 MPa (N/mm?2) dla probek walcowych o $rednicy 150 mm i
wysokosci 300 mm;

—  dla wlazéw kanatowych klasy A 15

- co najmniej 25 MPa (N/mm?2).
Podczas badan sprawdza si¢ rowniez prawidtowos¢ oznakowania wyrobow.
Przyktadowy raport z badan przedstawia rys. 10.
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Date d'impression

Rys. 10. Przyktadowy raport z badan mechanicznych wtazu klasy D400

W przypadku, gdy ktora$ probka nie wytrzyma wymaganych obcigzen lub strzatka
ugiecia przekroczy dopuszczalng warto$¢, badania nalezy powtorzy¢ na kolejnych trzech
probkach. Jesli powtornie probka nie spetni wymagan produkcja wyrobu musi zostaé
wstrzymana do czasu usuni¢cia przyczyny niezgodnosci.

7. Certyfikacja wyrobow

Certyfikacja wyrobéw na zgodno$¢ z normg EN 124 jest dobrowolna. Gltéwnym
powodem certyfikacji sg najczgsciej wymagania klientow w tym zakresie.
Przed przystapieniem do procesu certyfikacji producent powinien wykona¢ badania
trzech probek (dla kazdego wyrobu), aby sprawdzi¢ czy wyroby spetniajg wymagania
normy EN 124.
Podobnie w przypadku konstrukcji, ktore sa modyfikowane nalezy wykonywac takie
badania. Wszelkie zmiany wprowadzane po certyfikacji (konstrukcyjne, technologiczne
i inne), powinny by¢ uzgodnione z jednostkg certyfikujaca.
Procedura nadzoru przez jednostkg¢ certyfikujaca w przypadku producenta
posiadajacego certyfikowany system ISO 9001 obejmuje:
—  kontrole waznosci certyfikatu przyznanego producentowi na zgodno$¢ jego
systemu jakosci z ISO 9001;

—  sprawdzenie, czy wyniki kontroli i badan przeprowadzanych przez producenta
spelniaja wymagania normy EN 124;

—  niezalezne badanie gotowych wyrobow ( w laboratorium zewngtrznym).
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W okresie waznos$ci certyfikatu co najmniej dwa razy w roku jednostka powinna
przeprowadzaé kontrole (audit).
Producent nie majacy certyfikatu ISO 9001 powinien spelnia¢ wymagania zawarte
w zataczniku A, a wige musi prowadzi¢ nadzor/ kontrole w zakresie:
—  materiatdéw 1 surowcodw do produkcji (suréwka zelaza, ztom, piasek formierski,
dodatki i inne materialy odlewnicze),
—  przebiegu procesu (sktad masy formierskiej, sktad chemiczny metalu, warunkow
odlewania, wtasnosci mechanicznych)
—  wszystkich wymienionych w normie wtasnosci gotowych wyrobow (co najmniej
raz na dwa miesigce)
W przypadku braku certyfikatu procedura nadzoru przez stron¢ trzecia powinna
obejmowac:
—  oceng¢ kompetencji personelu i wyposazenia w celu kontynuacji i poprawnosci
produkcji;
—  sprawdzenie czy badania typu byly przeprowadzone w zadowalajacej zgodnosci z
wymaganiami normy EN 124;
—  sprawdzenie czy kontrola jakosci jest przeprowadzana niezaleznie od produkcji;
—  przeprowadzenie niezaleznego badania gotowych wyrobow.

8. Podsumowanie

Przedstawione zasady dotycza tzw. nieuregulowanego obszaru gospodarczego, gdzie
nie ma wymagan prawnych dla wyrobow wprowadzanych na rynek. Brak takich
uregulowan wypelniany jest przez porozumienia producentow i grupa zainteresowan, ktore
uzgadniajg wspolne podejscie w tych obszarach, uczestnicza w opracowywaniu norm
okreslajacych wymagania techniczne i metodyki badawcze. Stworzony gltéwnie pod katem
uregulowanego prawnie obszaru gospodarczego europejski system badan i certyfikacji,
dzigki koncepcji ,,globalnego podejécia” jest z powodzeniem wykorzystywany takze
w obszarze nieuregulowanym. Wykorzystywane sg takie mechanizmy systemu jak
wymagania akredytacyjne dla laboratoriow badawczych i jednostek oceniajacych,
uznawanie certyfikatow jakosci itp.

Omawiana norma EN 124 pochodzi z 1994 r. i w niektorych aspektach jest juz
nieaktualna; odwoluje si¢ np. do normy EN 29002 z 1987, ktdéra zostata zastagpiona przez
ISO 9001. Planowana jest nowa edycja norm dotyczacych wyroboéw kanalizacyjnych a
takze ich harmonizacja.

Od 1 lipca 2013 r. zaczglo obowigzywaé nowe rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego nr 305/2011 dotyczace wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych,
zastepujace dotychczasowg dyrektywe budowlang. W Polsce nowelizacja prawa
budowlanego wprowadzajaca nowe rozporzadzenia jak zwykle jest op6zniona i by¢ moze
wejdzie w zycie w potowie 2014 r. Moze to skutkowa¢ tym, ze nie begdzie polskich
jednostek uprawnionych do przeprowadzenia wymaganej oceny technicznej wyrobu, co
moze utrudni¢ polskim producentom wprowadzanie wyrobow budowlanych na rynek
europejski.
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