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Streszczenie: Przeprowadzanie oceny ryzyka zawodowego zgodnie z wymogami
przepisow prawa zardwno polskiego, jak i europejskiego nalezy do podstawowych
obowigzkow pracodawcy w obszarze bezpieczenstwa i higieny pracy. Dobdr odpowiedniej
metodyki oceny ryzyka zawodowego pozwala na weryfikacje zastosowanych $rodkow
zmniejszajacych i eliminujagcych zagrozenia. Najistotniejsze w procesie analizy 1 oceny
ryzyka jest ustalenie hierarchii zagrozen oraz okreslenie $rodkéw zapobiegawczych.
Systematyczna ocena ryzyka zawodowego stwarza bezpieczne warunki pracy,
a w konsekwencji ochrong zdrowia cztowieka.

W rozdziale przedstawiono maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie produkcji
konstrukcji wigzby dachowej, identyfikacj¢ zagrozen i ocen¢ ryzyka zawodowego na
stanowisku operatora traka taSmowego.

Stowa Kkluczowe: maszyny i urzadzenia, zagrozenia, ocena ryzyka zawodowego,
techniczne $rodki bezpieczenstwa

1. Wprowadzenie

Technika wytwarzania elementéw konstrukcji wigzby dachowej niesie za sobg szereg
zagrozen. Bezpieczenstwo rozpatrywane w roznych aspektach dotyczy kazdej dziatalnosci
cztowieka oraz galezi przemyshu. Ocena ryzyka zawodowego to badania oparte na
szczegblowe] analizie zagrozen i oszacowaniu ryzyka zawodowego w $rodowisku pracy
[2]. Czynniki niebezpieczne, w tym zagrozenia mechaniczne wystepujgce w procesie pracy,
bez odpowiednich s$rodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej oraz technicznych
systemOw zabezpieczen negatywnie oddzialywajg na zdrowie i zycie pracownikoéw [1].
Dobér odpowiedniej metodyki oceny ryzyka zawodowego daje szans¢ na weryfikacje
zastosowanych $rodkéw zmniejszajacych, czy eliminujgcych zagrozenia [S]. Najistotniejsze
w procesie analizy i oceny ryzyka jest ustalenie hierarchii zagrozen oraz okreslenie
srodkow korygujacych i zapobiegawczych.

2. Maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie produkcji konstrukcji wiezby
dachowej

Uzytkowanie maszyn i urzadzen $cisle wigza si¢ z pojeciem eksploatacji. Eksploatacja
jest faza, kiedy to obiekt techniczny wykonuje czynnosci, dla ktérych zostat
zaprojektowany [4]. Istotng rol¢ w uzytkowaniu maszyn i urzadzen odgrywa czlowiek.
Czynnik ludzki jest niezbedny podczas uruchamiania maszyn i urzadzen, sterowania oraz
kontrolowania ich pracy.
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Proces eksploatacji maszyn i urzadzen na ktory sktadajg si¢ takie dziatania, jak:
uzytkowanie, obslugiwanie, zasilanie i zarzadzanie pozwala na zaspakajanie wszelkich
potrzeb majacych zwigzek z potrzebami czlowieka. Nie nalezy zapominac, ze eksploatacja
maszyn powinna by¢ poprzedzona procesem bezpiecznego projektowania funkcji
czynnikoéw produkcji, jak i samego projektowania i planowania procesu. Ponizej (tab. 1.)
przedstawiono zestawienie maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesie produkcji
wigzby dachowe;.

Tabela 1. Maszyny i urzadzenia wykorzystywane podczas produkcji wi¢zby dachowe;j

Lp. Maszyny i urzadzenia

1. Trak tasmowy poziomy TTM 800

2. Pilarka ramowa pionowa PRP-58

3. Wielopita ramowa pionowa WRP-58

4. Dwustronna obrzynarka do desek OB-II

6. Rebak do gatezi

7. Rozwieracz do pit trakowych RT

8. Ostrzarka do pit tarczowych z weglikiem HM OSW 5M
9. Myjka do pit tarczowych MP-800

10. Odciag - pochtaniacz widr/trocin 4560m*/h

Zrédto: opracowanie wlasne na podstawie informacji uzyskanych z przedsiebiorstwa
branzy budowlane;j

Wiasciwosci uzytkowe maszyn i1 urzadzen stanowig wielkosci majace na celu
charakterystyke obiektu technicznego, natomiast warto$ci w postaci parametréw powinny
miesci¢ si¢ w obszarze tolerancji. Podstawowymi cechami maszyn w odniesieniu do
wlasciwos$ci uzytkowych sg przede wszystkim:

— masa,

— dhugos¢,

— czas,

— temperatura,

— odpornos$¢ na odksztatcenie,

— wytrzymato$¢ na obcigzenie,

— trwatos¢.

Do najwazniejszych parametrow maszyn 1 urzadzen uwzglednianych w ich
charakterystyce naleza:

—  wydajnos¢,

— zuzycie energii,

— Czas pracy maszyny,

— czas trwania przerw w eksploatacji.

Inne wlasciwoséci maszyn i urzadzen wyrozni¢ mozna, dokonujac podziatu ze wzgledu
na cechy uzytkowania. Wérdd niech wyszczegolnia sie:

— skuteczno$¢ dzialania,

— zdolno$¢ do dziatania,

— nieuszkadzalnos¢,

— gotowos¢,

— zdolno$¢ obstugi,

— zapewnienie $rodkow obstugi,

— trwatos¢.
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Proces uzytkowania powoduje, ze czgsci oraz zespoly robocze ulegajg zuzywaniu.

Utrzymanie prawidlowego funkcjonowania maszyn i urzadzen powinno uwzgledniac¢
proces konserwacji i remont obiektow. W celu ukazania tej problematyki pomocne sa
mierniki wykazujace ilos¢ wykonanej pracy, sa to migdzy innymi: intensywnos$¢ pracy,
intensywno$¢ uzytkowania, resurs. Istotne jest dokonywanie analiz uzytkowania maszyn
wykorzystujagc oceng prawidtowosci uzytkowania. Niezbgdne jest okreslenie kryteriow
jakimi nalezy kierowac si¢ przy ocenie, a dotyka¢ one mogg trzech ptaszczyzn: technicznej,
ekonomicznej oraz uwzgledniajgcej warunki bezpieczenstwa.
Kodeks Pracy w art. 215 wskazuje podstawowe wymagania, dotyczace eksploatacji
obiektow technicznych sterowanych przez pracownikoéw. Zapisy zamieszczone w artykule
nakladaja obowigzek na pracodawce, dotyczacy zapewnienia maszyn 1 urzadzen
technicznych takich by zgodnie z art. 217 k. p.. ,dawaly efekt bezpiecznych
i higienicznych warunkéw pracy oraz dyktowane byly zasadami ergonomii szczegdlnie
zabezpieczaly cztowieka w procesie pracy przed urazami, oddziatywaniem szkodliwych
substancji chemicznych, porazeniem powodowanym pradem elektrycznym, ponad norme
hatasem, drganiami mechanicznymi, dziataniem promieniowania, szkodliwa, uciazliwa
i niebezpieczng reakcjg czynnikow srodowiska pracy” [3].

Eksploatowane podczas czynno$ci roboczych maszyny i urzgdzenia robocze na terenie
zakladu, czy miejsca wykonywania prac, muszg spelnia¢ okre$lone wymagania,
a w sytuacji kiedy ich nie spehlniaja, pracodawca obowigzany jest odpowiednio je
wyposazy¢ w brakujace zabezpieczenia. Obowigzek dotyczy rowniez sytuacji
zamontowania prawidlowych zabezpieczen, jesli uzalezniaja to warunki srodowiska pracy,
czy lokalizacji danej maszyny. Istotne jest, ze obowigzek zabezpieczenia dotyczy zardwno
obiektow technicznych bedacych juz w uzytkowaniu, jak réwniez nowych pozostajacych
w przygotowaniu do rozruchu. Pracodawca musi zadba¢ by maszyny znajdowaty si¢ w jak
najlepszym stanie oraz byly zabezpieczone zgodnie z wymaganiami przez pelny okres
czasu eksploatacji.

Wsrdd  systemoéw  zabezpieczen  wystepujacych w  analizowanych maszynach
i urzadzeniach bioracych udziat w procesie produkcji i montazu wiezby dachowej wyrdznic¢
mozna urzadzenia zabezpieczajagce 1 ostony. Urzadzenia, ktore chronig przed
przypadkowym, niekontrolowanym wiaczeniem mechanizméw posiadajg zazwyczaj prosta
budowg. Ich konstrukcja jest uzalezniona od rodzaju maszyny, jej budowy oraz sposobu
uzytkowania mechanizmow wilaczajacych. Wystepujace podczas uzytkowania maszyn
i urzadzen ostony, zabezpieczenia maszyn i mechanizméw dzielg si¢ na:

— ostony nastawne

— ostony stale,

— ostony i zabezpieczenia blokujace

— ostony automatycznie dziatajace,

— urzadzenia chronigce przed przypadkowym wilaczeniem mechanizmow,

— urzadzenia wylaczajace,

— awaryjny STOP.

Ostony stale uzywa si¢ do ochrony ruchomych elementow maszyn. Stanowig one
rowniez zabezpieczenie przeciw odpryskom wiordéw, np. podczas cigcia drewna. Ostony
zbudowane sg z blachy pelnej albo dziurkowanej, ale takze z struktury siatki druciane;j,
surowcow sztucznych. W czynnos$ciach, w ktorych potrzebna jest obserwacja ruchow
roboczych maszyny, ostony wykonywane sg z przezroczystego materiatu. Ostony posiadaja
gladkg faktur¢ z delikatnie zaokraglonymi krawedziami. Ostony nastawne znajduja
wykorzystanie przy zabezpieczeniu narzedzi. Mocowane s3 z wykorzystaniem wspornikow
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dajacych mozliwo$¢ dowolnego ustawienia, uzalezniajac tym samym je od okreslonych
potrzeb np. wielkos$ci narzgdzia, ksztattu materialu obrabianego, charakteru czynnosci.
Oslony dzialajace samoczynnie zastosowane sg przy obrabiarkach do drewna, szczeg6lnie
maszynach o duzych gabarytach, narazajacych na duze zagrozenie wypadkowe, np.
trakach. Ich gléwnym celem jest ostonigcie konczyn, szczegodlnie gornych przed
bezposrednim kontaktem z ruchomymi elementami konstrukcyjnymi maszyn, czy narzedzi.

Zabezpieczenie operatora przed zranieniem przez obracajace si¢ elementy maszyny,
stanowig odpowiednie ostony wszystkich ruchomych ogniw maszyn oraz obrabiarek
wylaczajac mechanizmy shuzgce do utwierdzenia obrabianych przedmiotow. Ostony s3
wystarczajaco pewne, ale i wytrzymale. Skladniki takie jak: silniki, waly, kota zgbate,
przektadnie prasowe, kola zamachowe, mechanizmy przektadniowe posiadajg stale
obudowy. Konstrukcja maszyn jest zaplanowana w taki sposéb by poza elementami
roboczymi, czy sterujagcymi na zewnatrz nie znajdowaty si¢ inne elementy ruchome
w czasie ich pracy.

Obrabiarki starszego typu, ktore stanowig wyposazenie zakladu wyposaza si¢ w
odpowiednie ostony metalowe oslaniajace niekontrolowany styk z uktadem napgedowym
Iub elementem przektadni. Niedopuszczalne jest uzytkowanie maszyn bez oston, nie nalezy
ich demontowaé, uruchamia¢ maszyn przy ich braku na odpowiednim miejscu. Stosowane
sg takze okreSlone urzadzenia blokujace dzialajace na zasadzie automatycznego wylaczenia
silnika w momencie zdjecia oston. Elementu  nie mozna na state oddzieli¢
z konieczno$ci wymaganej dostepnosci w czasie czynnosci roboczych. Nie mniej jednak
wszystkie mozliwe fragmenty maszyny sa odizolowane wykorzystujac ostony zdejmowane
albo odchylane. Stosuje si¢ takze urzadzenia blokujace przy ostonach zdejmowanych
w celu unieruchomienia przy braku ostony.

Waznym elementem zabezpieczajacym przy maszynach jest awaryjny wytacznik STOP.
Konstrukcja odpowiada specyfice maszyny, z ktorg wspolpracuje oraz otoczeniu pracy.
W maszynach wystepuja wyltaczniki, ktore sg wlaczane przyciskiem oraz nicostonigtym
pedatem. Urzadzenie awaryjne STOP jest samozatrzaskujace. W celu przywrdcenia
standardowych czynnosci obiektu technicznego nalezy doprowadzi¢ zespdt sterowniczy
STOP do poziomu wyj$ciowego, a nastgpnie dokonaé zresetowania. Resetowanie odbywa
si¢ recznie 1 nie daje efektu do ponownego uruchomienia maszyny. Konstrukcja
i wihasciwoséci uzytkowe maszyny posiadajg dwie kategorie funkcji zatrzymywania.
Zaleznie od konstrukcji oraz funkcji maszyn, a takze charakteru -elementow
zatrzymywanych, stosowane sa dwie kategorie funkcji zatrzymywania awaryjnego
(kategoria 0 i kategoria 1), zgodnie z norma ,,PN-EN ISO 13850:2006 Bezpieczenstwo
maszyn. Stop awaryjny. Zasady projektowania” STOP awaryjny dziala w sposob
prewencyjny, operator dokonujgc decyzji jego uzycia, nie musi uwazaé na skutki zwigzane
z tg decyzja (strefa robocza, czas zatrzymania). Awaryjne zatrzymanie nie moze jednak
zastgpowaé podstawowego wyposazenia w S$rodki ochrony. Element STOP stanowi
nadrzedny sygnal sterujacy, umieszczony na pulpicie. Zatrzymanie awaryjne posiada
aspekty funkcjonalne i konstrukcyjne zgodne z wymaganiami bezpieczenstwa uzytkowania.
Proces uruchamiania i zatrzymywania zalicza si¢ do krytycznych momentéw podczas
uzytkowania maszyn, dlatego tez zatrzymanie awaryjne i powro6t do funkcji roboczych
maszyny to bardzo istotne czynniki w aspekcie bezpieczenstwa. lLamanie zasad
doprowadza czegsto do tragicznych w skutkach sytuacji wypadkowych. Mimo, ze
urzadzenia awaryjnego zatrzymania petnig funkcje czesto ostatecznej ochrony przed
urazem, nalezg do grupy dodatkowych $rodkéw ostroznosci.
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3. Identyfikacja zagrozen i oceny ryzyka zawodowego na stanowisku operatora traka
tasmowego

Identyfikacja zagrozen to jeden z najistotniejszych etapow ku osiggnieciu prawidlowego
oszacowania ryzyka zawodowego na stanowisku pracy.

Pracownik na stanowisku operatora traka tasmowego wykonuje czynnoSci cigcia
drewna. Miejscem wykonywania czynnoéci jest tartak. Srodowisko wykonywanych
czynnosci charakteryzuje specyficzna infrastruktura oraz duze narazenie na szereg
czynnikow niebezpiecznych i szkodliwych, miedzy innymi praca w nat¢zonym hatasie
cigglym oraz duzy stopien zapylenia. Czynnosci operatora polegaja w glownej mierze na
ogledzinach materiatu ustawianego do cigcia, ustawieniu wlasciwych parametréw cigcia,
cigcie pionowe drewna, pomiary otrzymanych elementow. Praca realizowana jest w
systemie jednozmianowym w wymiarze osmiogodzinnym. Operator musi posiadaé
odpowiednio udokumentowane szkolenie w zakresie obstugi maszyny oraz dos§wiadczenie
zawodowe.

Poprawno$¢ i rzetelno$¢ zidentyfikowania zagrozen rzutuje na kolejne etapy oceny
ryzyka nastgpujace w przysztych dziataniach. Prawidlowe wykazanie zagrozen
poprzedzone powinno by¢ zrealizowaniem narzedzia w postaci Listy Kontrolnej (tab. 2),
dzieki ktorej mozna mie¢ gwarancj¢ wskazania szczegétowej listy czynnikow
niebezpiecznych, szkodliwych, ucigzliwych nie pomijajac nawet najmniej istotnych.

Tabela 2. Lista Kontrolna dla stanowiska operatora traka tasmowego

. L. Odpowiedz
Lp. Pytanie dotyczace badanego zagadnienia TAK | NIE
WARUNKI I ORGANIZACJA PRACY W TARTAKU
1. Czy opracowany zostal plan organizacji prac dla poszczegdlnych | X
stanowisk?
3. Czy plan uwzglednia zasady bhp podczas prowadzenia prac? X
4, Czy prace prowadzone sg zgodnie z planem? X
5. Czy na tartaku znajduje si¢ osoba odpowiadajaca za koordynacj¢ praci | X
bezpieczenstwo w zakresie bhp?
SZKOLENIA BHP
1. Czy odbyty zostal instruktaz stanowiskowy dla operatora traku | X
ta§mowego?
2. Czy pracownicy majg odpowiednia wiedz¢ pod katem zasad | X
bezpieczenstwa i higieny pracy w tartaku?
3. Czy pracownicy posiadaja wiedz¢ na temat stosowania $rodkow X
ochrony indywidualnej na stanowisku operatora maszyny?
BADANIA LEKARSKIE
1. Czy pracownicy maja biezace badania lekarskie dopuszczajace do pracy | X
w warunkach tartaku?
2. Czy pracownicy posiadaja aktualne badania lekarskie zezwalajace na | X
czynnos$ci manipulowania maszyna?
KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
1. Czy pracownicy maja odpowiednie przygotowanie zawodowe do | X
wykonywanych prac z maszynami?
2. Czy pracownicy posiadaja doswiadczenie zawodowe do pracy X
z maszyna?
3. Czy pracownicy maja predyspozycje psychofizyczne do czynno$ci na X
danym stanowisku pracy?
KOMUNIKACJA
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1. Czy praca na stanowisku operatora wymaga wspotpracy
z zespoltem?

2. Czy komunikacja pracownikéw ma wplyw na poziom wykonywanych
czynnosci?

Czy nalezy dokonywac koordynacji powierzonych zadan? X

Czy jasno okreslona jest odpowiedzialno$¢ operatora maszyny?

Czy hatas ma wpltyw na btedy w komunikac;ji? X

Czy presja czasu ma wplyw na jako$¢ wykonywanych prac? X

Pl B el Bl et

Czy pracownicy potrafia zachowal si¢ w sytuacji zagrozenia np.
pozarem?

8. Czy pracownicy maja $wiadomo$¢ wystepowania zrodel zagrozen na | X
stanowisku pracy?

URZADZENIA WYKORZYSTYWANE W PROCESIE PRACY

1. Czy oddziatywanie temperatury na maszyn¢ ma wplyw na
bezpieczenstwo?

Czy siedzisko w maszynie jest ergonomiczne?

3. Czy maszyna posiada zabezpieczenie np. ostony tarczy, wylacznik | X
STOP, odcigcie energii elektrycznej?

SRODOWISKO PRACY
1. Czy nalezy okresowo dokonywa¢ nadzoru inspekcji srodowiska pracy? X
2. Czy uwzgledniane jest narazenie pracownikow na: hatas, pyty, odpryski | X

drewniane, specyficzny klimat w tartaku?

3. Czy hala tartaku jest uporzadkowana?

Czy obszar pracy zostal oznakowany zgodnie z potrzebami
rozmieszczenia stanowisk i zasadami bhp i ppoz.?

5. Czy obszar tartaku przystosowany zostat do przeprowadzenia
ewakuacji?

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

1. Czy pracodawca zapewnit pracownikom odpowiednig odziez i obuwie | X
ochronne?

2 Czy pracodawca dokonuje wymiany odziezy i obuwia ochronnego?

3. Czy pracownicy noszg odziez i obuwie ochronne? X

4 Czy pracownicy maja dostep do srodkéw ochrony indywidualnej? X

5 Czy pracownicy nosza/trzymaja z srodkow ochrony indywidualnej?

SRODKI OCHRONY ZBIOROWEJ

1. Czy na terenie tartaku pracownicy zapewniony maja dostep do srodkow | X
ochrony zbiorowej?

2. Czy pracownicy znajg zasady dziatania srodkow ochrony zbiorowej?

PODSTAWOWE SYSTEMY ZABEZPIECZEN

1. Czy w tartaku istnieje system zabezpieczen przed hatasem?
Czy na terenie zaktadu znajduja si¢ srodki przeciwpozarowe? X

3. Czy trak tasmowy posiada system odcinajacy doptyw pradu
elektrycznego?

4, Czy trak tasmowy posiada bariery oddzielajacy prace gltownych | X
elementow tnacych od pozycji cztowieka?

5. Czy trak posiada system odsysajacy wiory i pyt drewniany? X
Czy elementy tnagce maszyny sa zabezpieczone ostonami? X

5. Czy w  tartaku znajduje si¢ system neutralizujacy
mikroklimat/redukujacy =~ poziom  zapylenia/niwelujacy  suchos¢
powietrza?

DODATKOWE PYTANIA -

Zrédto: opracowanie wlasne z wykorzystaniem narzedzia Listy Kontrolnej
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Ponizej przedstawiono identyfikacje zagrozen (tab. 3.) oraz jej charakterystyke

w sktad, ktorej wchodzg zrodla zagrozenia, a takze mozliwe skutki zagrozenia.

Tabela 3. Wykaz zagrozen wraz z ich Zzrédtami i mozliwymi skutkami

Lp. ZagroZenie Zrédlo zagrozenia Mozliwe skutki zagrozenia
L. Przemieszczajaca si¢ czg$é Pochwycenie cz¢$ci odziezy,
Czesci maszyny L, ‘. S
maszyny w postaci tasmy, ruch a w konsekwencji czgéci ciata,
1. wprowadzone w . . AP . ,
ruch obrotowy tarczy niezabezpieczony zmiazdzenie, odcigcie konczyn,
ostonami. $mier¢.
Elementy maszyn Urazy ciata: urazy gto r
Elementy bedgce i materiatow, ktore upadty azy  urazy glowy, urazy
2. . . konczyn dolnych, zmiazdzenia,
w swobodnym ruchu i zostaty wprawione w ruch — tocza .
R stluczenia.
si¢, Slizgaja.
. . Ostre elementy materialow
Ostre czynniki materialne | . L .
g i maszyn, elementy zlaczy Przektucia ciata, rany konczyn,
3. (przedmioty .. . . .
; konstrukcji maszyny, $ruby, otarcia, sttuczenia.
i elementy) .
narzgdzia reczne.
Oddzielajace si¢ w czasie procesu Urazy ciata, skaleczenia, uktucia,
4. Czesci oddzielajgce cigcia drewna wiory, pyty, uderzenia, otarcia, urazy oczu,
odpryski. alergie.
Nieroéwnosci posadzki w tartaku,
zmiany nawierzchni, progi,
niezabezpieczone ubytki w
. . nawierzchni, ostre Pottuczenia, urazy ciata, ztamania
Niebezpieczne Lo . f X
5. . . i spiczaste wystepy, elementy konczyn, skrgcenia stawow,
nawierzchnie . . . . : .
wystajace z powierzchni posadzki, uktucia koniczyn dolnych.
kable lezgce na nawierzchni,
skruszone krawedzie, nieporzadek,
powierzchnie §liskie.
Niebezpieczenstwo stanowi Porazenie pradem
6. Prqd elektryczny maszyna — trak taSmowy zasilany w wyniku ktérego moze doj$é
energia elektryczna. nawet do $mierci.
Wysoka temperatura
w reakcji ze specyficznym
mikroklimatem w postaci duzego . . .
. L Poparzenia, zatrucie tlenkiem
. zapylenia oraz zrodtem zaptonu w e
7. Pozar .. Co wegla, Smier¢.
postaci iskry, czy spigcia
elektrycznego. Niesprawna
instalacja elektryczna. Zapton
materialow drewnianych.
Praca w wysokij temperaturze, Podraznienia skory, oczu, alergie
8. Mikroklimat (zapylenie) niska wilgotnos¢, duze zapylenie, astma Y ’ ge,
duze zanieczyszczenie powietrza. )
Uszkodzenia narzadu stuchu badz
trwale uszkodzenie stuchu,
Hatas generowany przez maszyny i zmeczenic, bl glowy obnizenie
9. Halas powyzej 85 dB & yp yny wydajnosci pracy, bledy w

urzadzenia czasie cigcia drewna.

komunikacji - uniemozliwienie
zrozumienia mowy ludzkiej
z odlegto$ci 0,5 m.
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Urazy kregostupa, choroby uktadu

Obcigienie  fizyczne - | Dzwiganie cigzkich elementow ruchu, uktadu migéniowo -
10. | przecigienie uktadu | drewna, ustawianie materialu na szkieletowego, mig$ni, schorzenia
ruchu maszynie. kregostupa na odcinku

ledzwiowym.

11. Obcigzenia statyczne

Praca w wymuszonej pozycji,
pozycja siedzaca

Chorobami uktadu mig$niowo —
szkieletowego, bole migsni
i krggostupa.

Odpowiedzialno$¢ z tytutu obstugi
maszyny bedacej waznym
elementem struktury parku
maszynowego tartaku, obawy
zwigzane

z niezadowolenia pracodawcy

co do jakos$ci wykonywanej pracy,
pospiech.

Obcigzenie emocjonalne

Nerwice, bezsennosé, zaburzenia
12. - stres

uktadu krwionosnego
i pokarmowego.

Zrédto: opracowanie wlasne na podstawie analizy Listy Kontrolnej

Stanowisko operatora maszyny, jaka jest trak taSmowy stanowi odpowiedzialng funkcje
na tle innych stanowisk w tartaku. Czynnosci operatora maszyny sg ztozone, wymagaja
precyzji i cierpliwosci, a takze znajomosci zasad pracy z materiatem jakim jest drewno.
UmiejetnoSci techniczne oraz wiedza fachowa to nieodiaczne czynniki niezbedne do
osiagniecia prawidtowego przebiegu procesu produkcji elementow wigzarow. Srodowisko
pracy, specyfika wykonywanych czynnosci, sposéb uzytkowania i obstugi maszyny (trak
tasmowy) stwarza zwigkszone ryzyko zawodowe. Ponizej zostaly sklasyfikowane
poszczegdlne typy zagrozen:

1. Czynniki niebezpieczne:

— przedmioty wprowadzone w ruch,

— elementy bedace w swobodnym ruchu,

— ostre czynniki materialne (przedmioty i elementy),

— czeSci oddzielajace (widry),

— niebezpieczne nawierzchnie,

— prad elektryczny,

— pozar.

2. Czynniki szkodliwe:

— zapylenie,

— halas ciaggly powyzej 85 dB.

3. Czynniki uciazliwe:

— obcigzenie fizyczne - przecigzenie uktadu ruchu,

— obcigzenia statyczne — praca w pozycji siedzacej,

— obcigzenie emocjonalne — stres,

— mikroklimat — mata wilgotnos$¢, wysoka temperatura, wahania temperatury.

Wiyniki oceny ryzyka zawodowego operatora traka tasmowego przedstawione zostaty w
formie tabeli (tabela 4 1 5).

Przedstawione wyniki z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego metoda Risk
Score dla operatora traka tasmowego przedstawiajg si¢ w nastgpujacy sposob: poziom
ryzyka na poziomie duzym stanowi - 10% ogolnej liczby zagrozen, a jest to zagrozenie
pozarem, na poziomie istotnym - 50%, na poziomie malym - 40%. Wyniki z dokonane;j
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Tabela 4. Karta Oceny Ryzyka Zawodowego - Metoda Risk Score dla stanowiska operatora
traka taSmowego

Szacowanie
i warto$ciowanie poziomu ryzyka
Lp. Zagrozenie Parametry ryzyka Poziom Dzialania zapobiegawcze
i
kategoria
ryzyka
S E P
1 2 3 4 5 6 7
Czesci
1. masyny 3 6 3 S4 Potrzebna kontrola procesu
wprowadzon Male
ewruch
Elementy bedgce 27 .
2. w swobodnym ruchu 3 3 3 Male Potrzebna jest kontrola procesu
Ostre czynniki 63
3. materialne (przedmioty 7 3 3 Male Potrzebna jest kontrola procesu
i elementy)
-, I 108 Potrzebne wprowadzenie
+ Cagdci oddzielajqce 3 6 6 Istotne dziatan naprawczych
Niebezpieczne 108 Potrzebne wprowadzenie
5. . 3 3 6 6 S
nawierzchnie Istotne dziatan naprawczych
126 Potrzebne wprowadzenie
6 Prad elektryczny 7 6 3 Istotne dziatan naprawczych
Natychmiastowe
7. Poar 15 6 3 270 wprowadzenie zmian
Duze zmniejszajacych poziom
ryzyka.
Mikroklimat 180 Potrzebne wprowadzenie
8. . 3 10 6 S
(zapylenie) Istotne dziatan naprawczych.
9 Halas ciggly 3 10 6 180 Potrzebne wprowadzenie
i (powyzej 85 dB) Istotne dziatan naprawczych.
Obctq.ze.me.ﬁ ezne - 54 Potrzebna jest kontrola
10. przecigzenie uktadu 3 6 3
Male procesu.
ruchu
L 108 Potrzebne wprowadzenie
1. Obcigzenia statyczne 3 6 6 Istotne dziatan naprawczych.
12. Obcigienie 54 Potrzebna jest kontrola
A 3 3 6
emocjonalne — stres Male procesu.

Zrédto: opracowanie wlasne z wykorzystaniem metody Risk Score

Tabela 5. Procentowy udziat liczby zagrozen przypadajacy na okreslong kategori¢ ryzyka
przy ocenie metoda Risk Score dla stanowiska operatora traka tasmowego

. Liczba zagrozen przypadajaca Udzial procentowy
Kategoria ryzyka na kategorie ryzyka [%6]
Male 5 40
Istotne 6 50
Duze 1 10
Suma 12 100

Zrodto: opracowanie whasne
oceny pokazujg, ze na stanowisku operatora maszyny wystepuje 10% zagrozen, ktore

wpisujg si¢ w poziom ryzyka wartoSciowanego jako ,,niedopuszczalne”, gdzie nalezy
natychmiastowo je obnizy¢. Z kolei 90% zagrozen wg oceny ryzyka to ryzyko, ktore
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oszacowa¢ mozna jako ,,dopuszczalne”. Nalezy podjaé tutaj dzialania majace na celu
przeprowadzenie kontroli procesu oraz wprowadzenie dzialan zmniejszajagcych kategorie
ryzyka do akceptowalnego.

Ponizej przedstawione zostaly propozycje dzialan zapobiegawczych 1 profilaktycznych
(tab.6.) dla operatora traka tasmowego odpowiednio dla sporzadzanej analizy i oceny
ryzyka zawodowego.

Tabela 6. Dziatania profilaktyczne i zapobiegawcze dla stanowiska operatora traka
taSmowego

Lp.

Zagrozenie

Dzialania profilaktyczne i korygujqce

Czesci maszyny wprowadzone w
ruch

Wiasciwe organizowanie procesu ciecia drewna,
umiejetnos¢ obstugi maszyny, whasciwe ustawienie
elementow roboczych. Stosowanie oston i
zabezpieczen maszyn. Stosowanie kaskow
ochronnych. Instruktaz stanowiskowy, uwaga,
skupienie podczas uzytkowania maszyn.

Elementy bedgce
w swobodnym ruchu

Porzadek, wlasciwa organizacja pracy, uwaga,
dbatos¢ o bezpieczenstwo swoje

i innych — zakaz zrzucania elementow materiatow,
wydzielenie bezpiecznych sfer dla prac maszyn,
wihasciwe przytwierdzenie elementow, narzgdzi.
Stosowanie srodkow ochrony indywidualnej géwnie
zabezpieczenie gtowy — hetm, kask ochronny, gogle
ochronne, instruktaz stanowiskowy, uwaga.

Ostre czynniki materialne (przedmioty
i elementy)

Ostony i zabezpieczenia maszyn. Stosowanie
srodkow ochrony indywidualnej: odziez ochronna,
rekawice, buty ochronne. Przeprowadzenie
instruktazu stanowiskowego. Wzmozona uwaga
podczas czynnosci ustawiania materiatu, dbatosé¢ o
porzadek na przestrzeni roboczej.

Czesci oddzielajgce

Stosowanie zgodnie z przepisami oston

i zabezpieczen maszyn. Korzystanie

z systemu odpylajacego. Stosowanie srodkow
ochrony indywidualnej: kaski, gogle, maski
ochronne, instruktaz stanowiskowy, uwaga.

Niebezpieczne nawierzchnie

Porzadek, uwaga i koncentracja, stosowanie
odpowiedniego obuwia ochronnego, prawidtowe i
bezpieczne podwieszenie przewodow elektrycznych,
dokonanie przegladu i wyréwnania nawierzchni
roboczej.

Prqd elektryczny

Wiasciwe podlaczenie do instalacji elektrycznej,
codzienny przeglad maszyn zasilanych Zzrédtem
pradu, przeglad instalacji, wej$¢ urzadzen
elektrycznych. Instruktaz stanowiskowy.

Pozar

Przeglad instalacji elektrycznej maszyn

i urzadzen zasilanych pradem elektrycznym, przeglad
gniazd wtykowych. Instruktaz stanowiskowy,
Szkolenia.
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Stosowanie odpowiedniego rodzaju odziezy
roboczej. Odpowiednie instalacje odciagowe.
Zwigkszenie liczby przerw

w ciagu dnia pracy, podczas ktorych pracownik

8 Mikroklimat (zapylenie) powinien mie¢ mozliwo$ci umycia rak i twarzy oraz
przeptukanie jamy ustnej i gardta. Stosowanie kapieli
po zakonczeniu pracy. Przeprowadzanie okresowych
badan lekarskich.

Halas ciggly Ochronniki stuchu, stopery, wktadki

9. . :

(powyzej 85 dB) przeciwhatasowe, przerwy w pracy.

kolenia, i 7 i iaj
Obcigienie fizyczne - praecigienie ukladu Szkolenia, instruktaz stanowiskowy uwzgledniajacy

10. normy i prawidtowos$¢ dzwigania. Stosowanie przerw
ruchu s .
w pracy. Wykorzystywanie §rodkow transportowych.
Obcigienia statyczne Stosowanie przerw. Techniki rozluZniajace mig¢snie,
11. 4 tyez gtéwnie ¢wiczenia, ktore nie obciazaja uktadu

mig¢$niowo-szkieletowego.

Wiasciwa organizacja pracy, dostosowywanie zadan
do umiejetnosci i doswiadczenia pracownika.
Stosowanie przerw. Przestrzeganie przepisow bhp
12. Obcigzenie emocjonalne oraz procedur stanowiskowych. Szkolenia,
podnoszenie umiejetnosci, kierowanie si¢ posiadana
fachowa wiedzg. Wsparcie wspotpracownikow,
przerwy w pracy.

Zrodto: opracowanie whasne
4. Podsumowanie

Bezpieczenstwo pracownika na stanowisku pracy to najwazniejszy cel, jaki powinno
stawia¢ kazde przedsigbiorstwo w obszarze bezpieczenstwa i higieny pracy. Nie ma nic
bardziej cennego niz zycie i zdrowie czlowieka, o ktéore obowigzek mamy dbac.
Szczegdlnie wymagane jest to od pracodawcow, ktorzy tworza miejsca pracy, a wraz z nimi
zrodla niebezpieczenstw wynikajacych z jej specyfiki, czy tez sposobu przebiegu procesu
lub stosowanych metod, narzedzi i maszyn. Nie ma watpliwosci, co do tego, ze kazdy chce
i powinien pracowa¢ w bezpiecznych warunkach, dlatego tez do zadan zatrudniajgcego
badz kadry zarzadzajacej jest doprowadzenie do stanu stworzenia optymalnych warunkoéw
bezpieczenstwa na stanowisku pracy, poprzez identyfikacj¢ zagrozen, a nastgpnie ich
redukcje do poziomu akceptowalnego badz eliminacje. Przeprowadzanie oceny ryzyka
zawodowego zgodnie z wymogami przepisOw prawa nalezy do podstawowych
obowigzkow pracodawcy w obszarze bezpieczenstwa i higieny pracy.

Operator traka tasmowego narazony jest na wszelkiego typu urazy czynnikami
materialnymi, porazenia, zapylenie, hatas. Dochodzi do urazéow odpryskami drewna,
oddzialujacymi w kierunku catego ciata. Ekspozycja na hatas niejednokrotnie doprowadza
do zwyrodnien narzadu stuchu. Punktami krytycznymi, gdzie nalezy reagowal sa
zagrozenia pradem, ostrymi nieruchomymi i ruchomymi czynnikami materialnymi,
hatasem i mikroklimatem. Do stosowanej profilaktyki nalezg gltownie $rodki ochrony
maszyn w postaci zabezpieczen i oston oraz $rodki ochrony indywidualnej: ochronniki
stuchu, rekawice i odziez ochronno-robocza. Brak kwalifikacji i doswiadczenia, pomijanie
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instrukcji obshugi maszyn, niestosowanie si¢ do zalecen instruktazowych sg sytuacjami
niedopuszczalnymi.

Naturalng konsekwencjg dokonania oceny ryzyka zawodowego jest wdrozenie
profilaktyki. Propozycje dziatan powinno si¢ pogrupowa¢ w okreslone kategorie, a
nastepnie kierowaé si¢ zaproponowang hierarchig podczas procesow pracy. Zestawienie
porzadku dziatan prezentuje si¢ w nastgpujacy sposob: $rodki techniczne eliminujgce u
zrodla zagrozenie, stosowanie $srodkdw ochrony zbiorowej, $rodki organizacyjne, uzycie
srodkow ochrony indywidualnej. Stosowanie Srodkow profilaktycznych skupia w sobie
zasady planowania, a nastgpnie podejmowania dziatan korygujacych lub zapobiegawczych,
po to by zmniejszy¢ lub wyeliminowa¢ zagrozenia, a w efekcie ryzyko zawodowe.
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